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UYARI!

Dikkat:Enjeksiyondan kaynaklanan yaralanma tehlikesi
Airless/Havasiz sistem fazlasiyla ylksek basing tretir

AA

« Asla, parmaklarinizi, ellerinizi yada viicudunuzun herhangi bir yerini spray
jetine (pliskiirtmeye) direk tutmayin.

« Asla, piiskiirtme tabancasini kendinize, bagkalarina yada hayvanlara
dogrultmayin.

« Asla, puskiirtme tabancasini, giivenlik korumasi olmadan kullanmayin.

Asagida belirtilen giivenli kullanim kosullarini gézlemeden baslamayiniz.
. Kusurlu tniteler kullaniimayin
. Puskirtme tabancasinin Gzerindeki kilit sistemi ile glivenligi alin
. Topraklama yapildigindan emin olun
. Yuksek basingli hortum ve puskirtme tabancasinin uygunlugunu kontrol edin
. Battin baglantilar olasi kagaklara kargi kontrol edin.

a b~ WODN -

- Diuzenli olarak temizlik ve bakim ile ilgili talimatlara kesinlikle uyulmahdir.

« Makina lizerinde herhangi bir galigma yada islem ayapilcaksa ya da
calismaya verilecek her arada asagidaki kurallara uyulmahdir.

1. Tabanca ve hortumdaki basinci bosaltiniz
2. Tabanca tetigini kilitleyin

GUVENLIK KONUSUNDA
BILINCLI OLUN!
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1. Airless/Havasiz Piiskiirtme ile ilgili Kullanim
Kosullar

1.1 Kullanilan sembollerin agiklamasi

Bu kilavuz, ekipmani kullanmadan énce okunmasi ve anlagiimasi
gereken bilgileri icerir. Asagidaki sembollerden birinin bulundugu bir
alana geldiginizde, 6zellikle dikkat edin ve giivenlik dnlemlerine
uydugunuzdan emin olun

Bu sembol, 6nemli yaralanmalar ve 6liim ile
sonuclanabilecek potensiel bir tehlikeyi
isaret eder. Onemli giivenlik bilgileri igerir.

Bu sembol, sizin veya ekipmanin potansiyel bir
tehlike tagidigini gosterir. Ekipmana zarar
gelmesini veya kiiciik yaralanmalarin nedenlerini
nasil 6nleyeceginizi anlatan 6nemli bilgiler agagida
yer alacaktir.

> [>

Attention

Doku yaralanma tehlikesi

Solvent ve boya dumani yangini tehlikesi

Solvent, boya dumani ve uyumsuz
malzemelerin patlama tehlikesi

Zararli buharlarin solunmasindan
kaynaklanan yaralanma tehlikesi

Ozel dikkat gosterilmesi gereken 6nemli
bilgileri icerir

TEHLIKE : ENJEKSIYON YARALANMASI

D> & BB D>

Bu ekipmanin iirettigi yiiksek basing akigi deri ve deri alti
dokular delebilir, ciddi yaralanmalara yol agabilir ve
ampiitasyona neden olabilir.

Puskiirtme yaralanmasini basit bir kesik olarak gérmeyin.
Kaplama malzemeleri veya ¢oziiciiler nedeniyle ciltte
yaralanma olmasi durumunda, hizli ve uzman tedavisi i¢in
derhal doktora bagvurun. Kullanilan kaplama malzemesi
yada solvent ile ilgili doktoru bilgilendirin.

ONLEM ALMA

- ASLA, boya tabancasini viicudun herhangi bir yerine dogrultmayin.

- ASLA, basingli akisin viicudun herhangi bir yerine temas etmesine
izin vermeyin.

- Vicudunuzun hortumdaki kagaklar ile temasina izin vermeyin.

- ASLA elinizi tabancanin éniine koymayin. Eldivenler, enjeksiyon
yaralanmasina karsi koruma saglamaz.

- DAIMA tabanca kilidini kapali tutun, makinayi birakmadan énce yada
memeyi degistiriken veya temizlerken yada makinaya servis yaparken
airless pistonu kapall konuma getirdiginizden ve basinci tahliye vanasi
ile bosalttiginizdan emin olun.

- HER ZAMAN, kelebek olarak adlandirilan meme koruma, boya
yaparken takili ve saglam olsun. Meme koruma, bir miktar koruma
saglar ve cildin temas etmemesi icin bir sinir teskil eder.

- Sistemi temizlerken “meme”yi yerinden ¢ikarin.

- Tabancayi kullanmadiginiz zamanlarda mutlaka kildi kapali konumda
tutun ve tetik koruma yeri olmayan bir tabanca ile asla galismayin.

- Memeler, tabanca uzatmalari ve hortumlar da dahil olmak Gzere, tim
aksesuarlar, makinanin maksimum c¢alisma basinci degerlerinin
tizerinde olsun.
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TEHLIKE YUKSEK BASING HORTUMU

Boya hortumu, asinma, kivrilma ve kétii kullanimdan
dolayi patlayabilir veya sizintilar olusturabilir. Bu
patlama veya sizintilar, deri altina girebilir. Her
kullanimdan énce kontrol edin.

A

ONLEM ALMA

- Yiksek basing hortumunun keskin bir sekilde bikulmesini veya
kivrilmasini énleyin. En kiguk bikilme yarigapi yaklasik 20 cm'dir.

- Yuksek basin¢ hortumunun Gzerinden gegmeyin. Keskin nesnelere ve
kenarlara kars! koruyun.

- Hasarli yuksek basing hortumlarini hemen degistirin. Arizali yiksek
basing hortumlarini asla kendiniz tamir etmeyin.!!!

- Sprey tabancalarinin ve ylksek basing hortumunun elektrostatik
yuklenmesi yuksek basing¢ hortumu araciligiyla bosaltilir. Bu nedenle
yuksek basing hortumunun baglantilari arasindaki elektrik direnci TMQ'a
esit veya daha dusuk olmalidr.

- islev, glivenlik ve dayaniklilik nedenleriyle yalnizca orijinal hortumlar
kullanin.

- Her kullanimdan énce tim hortumlarda kesik, sizinti, asinma veya
siskin kapak olup olmadigini kontrol edin. Baglantilarda hasar veya
hareket olup olmadigini kontrol edin. Bu durumlardan herhangi biri varsa
hortumu hemen degistirin. Asla bir boya hortumunu tamir etmeyin.

Baska bir topraklanmig yuksek basing hortumuyla degistirin.
TEHLIKE: PATLAMA VE YANGIN

& Calisma alanindaki, solvent ve boya buharlan gibi yanici
I buharlar tutusabilir ve patlayabilir.

ONLEM ALMA
- Ekipmani yalnizca iyi havalandirilmig alanlarda kullanin. Puskirtme
alanindaki havayi yanici buharlarin birikmesinden uzak tutmak icin
alandan iyi miktarda temiz hava gegmesini saglayin. Pompa tertibatini

iyi havalandirilmig bir alanda tutun. Pompa tertibatina piskurtme
yapmayin.

- Motor ¢aligirken veya sicakken yakit deposunu doldurmayin; motoru
kapatin ve sogumasini bekleyin. Yakit yanicidir ve sicak bir yluizeye
dokilurse tutusabilir veya patlayabilir.

- Pilot alevleri, sigaralar, taginabilir elektrik lambalari ve plastik érttler
(olas! statik ark) gibi tim tutusma kaynaklarini ortadan kaldirin.

- Calisma alanini solvent, caput ve benzin gibi dékiintilerden uzak tutun.
- Yanici buharlar mevcutken elektrik kablolarini takmayin veya

ctkarmayin veya elektrik veya isik anahtarlarini agip kapatmayin.

- Calisma alanindaki ekipmani ve iletken nesneleri topraklayin.
Topraklama zincirinin dogru yerde oldugunda emin olun.

- Yalnizca topraklanmig hortumlar kullanin.

- Kovaya tetiklendiginde piskurtme tabancasini topraklanmis kovanin
kenarina sikica tutun.

- Statik puskirtme varsa veya sok hissederseniz, islemi derhal durdurun.
- PUskurtllen boya ve ¢dziculerin igeriklerini bilin. Boyalar ve ¢oziiciilerle
birlikte verilen tim Malzeme Guvenlik Veri Sayfalarini (MSDS) ve kap
etiketlerini okuyun. Boya ve ¢dzlict Ureticisinin glivenlik talimatlarini
izleyin.

Halojenli hidrokarbonlar i¢ceren bir boya veya ¢éziici kullanmayin. Klor,
agartici, milesid, metilen klorlr ve trikloroetan gibi. Bunlar aliminyumla
uyumlu degildir. Malzemenin aliminyumla uyumlulugu hakkinda
kaplama tedarikgisiyle iletisime gegin.

- Calisma alaninda bir yangin séndurtict bulundurun.

ONLEM ALMA

- Solunum maskesi kullanin ve maskeyle birlikte verilen tim talimatlar
okuyun, maskenin gerekli korumayi saglayacagindan emin olun.

- Koruyucu gézlik kullanin.

TEHLIKE: TEHLIKELI BUHARLAR

Boya solvent ve diger materyallerin buharlari
solundugunda zararl olabilir. Buharlar, mide bulantisi,
bayilma veya zehirlenmeye neden olabilir.

TEHILKE: GENEL

Bu iiriin ciddi yaralanmala ve mal hasarina neden
olabilir.

A

ONLEM ALMA
- Havalandirma, yangin énleme ve calistirmayi diizenleyen tim uygun
yerel, eyalet ve ulusal yénetmeliklere uyun.

- Tetigi cekmek, puskirtme tabancasini tutan ele bir geri tepme kuvveti
uygular. Puskirtme tabancasinin geri tepme kuvveti, meme takiliyken
6zellikle daha gugludur. Piskurtme ucu olmadan temizlik yaparken,
basing kontrol digmesini en dusik basinca ayarlayin.

- Yalnizca Uretici tarafindan yetkilendirilmis pargalari kullanin. Kullanici,
pompa Ureticisinin asgari 6zelliklerini ve glvenlik cihazlarini
karsilamayan pargalar kullanirken tim riskleri ve yukumldlukleri
Ustlenir.

- Boya ve ¢6ziculerin glvenli kullanimi icin HER ZAMAN malzeme
Ureticisinin talimatlarini izleyin.

- Kayma tehlikesini 6nlemek i¢in tim malzeme ve ¢dziict dékulmelerini
derhal temizleyin.

- Kulak korumasi takin. Bu nite 85 dB(A)'nin Gizerinde gurulti
seviyeleri Uretebilir.

- Bu ekipmani asla gézetimsiz birakmayin. Cocuklardan veya havasiz
ekipmanin ¢alistirlmasina asina olmayan kisilerden uzak tutun.

- Rizgarli glinlerde puskirtme yapmayin.

- Cihaz ve ilgili tim sivilar (yani hidrolik) gevre dostu bir sekilde
atilmalidir.

CGalisma Sicakhigi

Bu ekipman, en azindan +50°F (+10°C) ile 104°F (+40°C) arasindaki
amagclanan ortaminda dogru sekilde calisacaktir.Bagil NemEkipman,
%50 RH, +40°C'lik bir ortamda dogru sekilde ¢alisacaktir. Daha dusik
sicakliklarda daha ylksek RH'ye izin verilebilir.Alici, ara sira olusan
yogusmalarin zararli etkilerinden kaginmak igin énlemler alacaktir.

Yiikseklik
Bu ekipman, deniz seviyesinden 2100 m yiikseklige kadar dogru
sekilde calisacaktir.

Tasima ve Depolama

Bu ekipman, -13°F (-25°C) ile +130°F (+55°C) arasindaki tagima ve
depolama sicakliklarina ve kisa sireler igin 160VF'ye (+70VC) kadar
sicakliklara dayanacak veya bunlara karsi korunmustur. Normal nem,
titresim ve sokun etkilerinden kaynaklanan hasari énleyecek sekilde
paketlenmistir.

1.2 Benzinli Motor Giivenligi
1.Benzinli motorlar, talimatlara uygun sekilde galistirildiginda gtivenli ve
guvenilir hizmet verecek sekilde tasarlanmistir. Motoru ¢alistirmadan
6nce motor Ureticisinin Kullanim Kilavuzunu okuyun ve anlayin. Bunu
yapmamak kisisel yaralanmaya veya ekipman hasarina neden olabilir.

2. Yangin tehlikelerini 6nlemek ve yeterli havalandirma saglamak igin,
calisma sirasinda motoru binalardan ve diger ekipmanlardan en az 1
metre (ortalama 3 metre) uzakta tutun. Motorun yakinina yanici
nesneler bulundarmiyin.

3. Cihazi kullanmayan kisiler, sicak motor bilesenlerinden kaynaklanan
yaniklar veya motorun ¢alistirimasi igin kullanilan herhangi bir
ekipmandan kaynaklanan yaralanma olasiligi nedeniyle ¢alisma
alanindan uzak tutulmalidir.

4. Motoru nasil hizli bir sekilde durduracaginizi bilin ve tim kontrollerin
isleyisini anlayin. Uygun talimatlar oimadan kimsenin motoru ¢alistirma

sina asla izin vermeyin.

5. Benzin son derece yanicidir ve belirli kosullar altinda patlayicidir.

6. Motor durdurulmugken iyi havalandiriimis bir alanda yakit ikmali
yapin. Yakit ikmal alaninda veya benzinin depolandidi yerde sigara
icmeyin veya alev veya kivilcim olusmasina izin vermeyin.

7. Yakit deposunu asiri doldurmayin. Yakit doldurduktan sonra, depo
kapaginin diizgiin ve guvenli bir sekilde kapatildigindan emin olun.

8. Yakit doldururken yakit ddskmemeye dikkat edin. Yakit dokilirse,
motoru ¢alistirmadan énce alanin kuru oldugundan emin olun.

9. Motoru asla kapali veya sinirli bir alanda galistirmayin. Egzoz zehirli
karbon monoksit gazi igerir; bu gaza maruz kalma biling kaybina
neden olabilir ve dlime yol acabilir.
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10. Susturucu egsoz galisma sirasinda ¢ok isinir ve motor
durdurulduktan sonra bir siire sicak kalir. Susturucu sicakken onu
itmemeye dikkat edin. Ciddi yaniklardan veya yangin tehlikelerinden
kacinmak icin, motoru tagimadan veya i¢ mekanda saklamadan énce
sogumasini bekleyin.

11. Makinayi, benzin dolu iken nakliye etmeyin.

A\

Attention

Bu ekipmani su ve asiti piiskiirtmek igin kullanmayin.

Ekipmani kaldirip indirirken dikkat edin.

1.3 Yakit ikmali (Benzinli Motor)

A\

Benzin 6zellikleri

- Oktan sayisi 86 veya daha Uzeri otomotiv benzini kullanin. Disik
oktanli benzin kullanimi, motora ¢ok ciddi zararlar verir.

- Kursunsuz yakit daha az motor ve buji tortusu Uretir ve egzoz sistemi
bilesenlerinin 6mrinu uzatir.

- Asla bayat veya kirli benzin veya yag/benzin karisimi kullanmayin.
Yakit deposuna kir, toz veya su girmesini dnleyin.

Benzin son derece yanicidir
ve belirli kosullar altinda patlayicidir.

Alkol igeren Benzin

Alkol iceren bir benzin (gasohol) kullanmaya karar verirseniz, oktan
derecesinin en azindan motor Ureticisinin 6nerdigi kadar yiiksek
oldugundan emin olun. Iki tir "gasohol" vardir: biri etanol iceren digeri
metanol iceren. Metanol icin yardimci ¢dzUlciler ve korozyon
inhibitdrleri icermeyen metanol (metil veya odun alkolii) igeren benzin
kullanmayin. Asla benzin ve korozyon inhibitrleri kullanmayin.

2. Uygulamaya Genel Bakis
2.1 Uygulama

Bu havasiz yol ¢izgi makinasi, otoparklar, bordiirler ve spor sahalari
dahil olmak Uzere birgok uygulama turd igin birgok malzeme turini
puskurtmek icin kullanilan hassas bir makinadir. Uygun kullanim
talimatlari, bakim ve gtivenlik bilgileri i¢in bu kullanim kilavuzunu
dikkatlice okuyun ve talimatlara uyum.

2.2 Kaplama Malzemesi

Uygulanabilen kaplama malzemeleri,

(i)

Lateks boya, dispersiyon boyalari, yol isaretleme boyalari, yangin
koruma ve kalin film malzemeleri, ¢inko tozu ve mikali demir cevheri
boyalari, Airless sprey astari, puskirttlebilir tutkal, korozyon énleyici
maddeler, kalin kaplama malzemeleri ve bitim benzeri kaplama
malzemeler kullanilabilir.

Uretici onayi olmadan piskirtme icin bagka higbir malzeme
kullaniimamalidir.

Kullanilacak iiriiniin airless piiskiirtmeye uygun olmasi
gerekir.

Filitreleme

Yuksek basingli filtreye ragmen, kaplama malzemesinin filtrelenmesi
genel olarak 6nerilir. Kaplama malzemesini ise baglamadan 6nce
kanistinimalidir. Ozellikle beklemis boyalarda ¢ékme gergeklesir. Emis
her daim boya kovasinin alt tarafindan gergeklesir.

Viskozite

Cihazlarla yuksek viskoziteli kaplama malzemeleriyle galismak
mimkundur.YUksek viskoziteli kaplama malzemeleri emilemiyorsa,
Ureticinin talimatlarina uygun sekilde seyreltiimelidir.

iki bilesenli kaplama malzemesi

Uygun islem siresine tam olarak uyulmalidir. En az 45 dakikalik bir
sertlesme stresi dnerilir. Bu sure iginde Uniteyi uygun temizlik
maddeleriyle dikkatlice durulayin ve temizleyin.

Keskin kenarli ek malzemeler (grenk gibi) kaplama malzemeleri,
vanalar, yuksek basing hortumu, piskirtme tabancasi ve meme
Uzerinde gicli bir aginma ve yipranma etkisi vardir. Bu malzemeler,
bu parcgalarin dayaniklihgi énemli dlgtide azaltilabilir.

3. Unitenin Tanimi

3.1 Airless/Havasiz Sistem

Bir piston pompasi, kaplama malzemesini emme yoluyla alir ve
memeye iletir. Memeye, maksimum 227 bara kadar bir basingla
iletilir. (22,7 Mpa, 3300 PSI), kaplama malzemesi atomize edilir. Bu
ylksek basing, kaplama malzemesinin mikro ince atomizasyonunun
etkisine sahiptir. Islemde hava kullaniimadigindan, HAVASIZ bir
islem olarak tanimlanir. Bu puskirtme ydntemi, en ince atomizasyon,
bulutsuz ¢alisma ve purizsilz, kabarciksiz bir ylizey avantajlarina
sahiptir. Bunlarin yani sira, caligma hizi ve rahathidi en 6nemli
avantajidir.

3.2 Unitelerin Fonksiyonlari

PowrTLiner serisi, benzinli motorla ¢alisan yuksek basingli
pisklrtme uniteleridir. Benzinli motor, kayis kapaginin altinda
bulunan bir V kayisi vasitasiyla hidrolik pompa'yi ¢alistirir. Hidrolik
yag, hidrolik motora iletir ve piston hidrolik gii¢ ile yukari ve asagi
hareket ettirir. Giris valfi, pistonun yukari dogru hareketiyle otomatik
olarak agcilir. Cikis valfi, piston asagi dogru hareket ettiginde agilir.
Kaplama malzemesi, ylksek basing hortumundan yuksek basing
altinda puskurtme tabancasina aktarilir. Kaplama malzemesi
memeden ¢iktiginda atomize olur.
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3.3 Sistem Ana Bilesenleri

Ayarlanabilir itme Kolu V-Kayis!
Hidrolik Motor Tahliye Hortumu
Basing Kontrol Vanasi Emis Hortumu

Yuksek Basing Filitresi
Basing Tahliye Vanasi

Yag Seviye Cubugu
0 Benzinli Motor

a ~r ODN -
= ©O© 00 N O
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Technical Spesifications

T Liner 4900 T Liner 6900
Motor
Honda GX 160 cc, Pull Start Honda GX 160 cc, Pull Start
Maks Calisma Basinci
22.7 Mpa-227 Bar- 3300 PSI 22.7 Mpa-227 Bar- 3300 PSI
Maks Ses Seviyesi
92 dB 92 dB
Maks Meme Olgiisii
1 gun: 0,037" - 0.94 mm 1 gun: 0,050" - 1,27 mm
2 gun: 0.028" - 0,71 mm 2 gun: 0.033" - 0,84 mm
Maks Debi
5,7 I/dak 8,5 I/dak
Agirhk
118 kg 122 kg
Maks Materyal Vizkosite
50.000 mPa.s 50.000mPa.s
Maks Materyal Sicakhgi
43°C 43°C
Filitre
50 mesh 50 mesh
Hidrolik Yag Kapasitesi
5,9 litre 5,9 litre
Maks Teker Basinci
0.2 MPa (2 bar, 30 PSI) 0.2 MPa (2 bar, 30 PSI)

Debi 6lgimi, 1 metre mesafeden 1,60 metre yilkseklikte, 120 bar basing seviyesinde yapilan &l¢gimlerdir.
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4 . Kullanim 4. Yagd bolimni 1/2 oraninda piston yagi ile doldurun. Bu yag,

sizdirmazliklarin émrind uzatir.
Bu ekipman, yiiksek basing altinda sivi akisi
gerceklestirir. Bu kilavuzdaki tiim giivenlik uyarilari ve

talimatlarini okuyun ve mutlaka uygulayan.

4.1 Kurulum
1. Emis hortumunun akigkan bélimune (2) ve tahliye hortumunun (3)
tahliye vanasina (4) bagli oldugundan emin olun.

5. Puskurticiyu calistirmadan 6nce hidrolik sivi seviyesini ginliik
olarak kontrol edin. Hidrolik sivi seviyesi, yag cubugundaki “Full”
isaretinde olmalidir. Hidrolik sistem bakim talimatlari igin bu kilavuzun
Bakim bélimiine bakin.

Piston yagi, sizidizmazlik birimlerinin asinma ve yipranma
surelerini uzatir

Attention

6. Benzinli modeller icin, puskirtiictiyt ¢calistirmadan énce motor yagi
seviyesini glinlik olarak kontrol edin. Benzinli motor yagi seviyesi
motor Ureticisi tarafindan belirlenir. Bu puskdrtictyle birlikte verilen
motor Ureticisinin servis kilavuzuna bakin.

7. Puskurtictunun topraklandigindan emin olun. Tum puskurttculer bir
topraklama zinciriyle donatilmistir. Zincirin yere kadar ulastigindan

) . emin olun. Ayrintili topraklama talimatlari icin yerel elektrik
Tabapcay.a, konum ayarini yaparken mutlaka tetik telini yonetmeliklerinizi kontrol edin.
gergi yerinden c¢ikarin

2. Tabanca kolunu yerine takin

- Destek gubugu sikma aparatini gevsetin.

- Tabanca kolunu kaydirin.

- Tabanca kolunu sabitlemek igin destek cubudu sikma aparatlarini sikin.

Attention
3. Tabancay yerlestirin Sadece orjinal hidrolik yagi kullanin, farkli hidrolik
- Tetik kablosunu germe kelepgesinden gikarin. yaglar kullamak sisteme ciddi zararlar verebilir.

- Destek gubugdu kelepcelerini gevsetin ve tabanca destek gubugunu Attention

istediginiz yatay konuma kaydirin.
- Tabanca yukseltici sikma aparatini gevsetin ve plskurtme tabancasini

istediginiz dikey konuma kaydirin. 8.Sorunsuz bir calisma saglamak ve giris filtresi ile tabanca filtresinin

sik sik temizlenmesine gerek kalmamasi icin tim boyalari naylon
@ Tabanca konum yiiksekligi, gizginin genisline etki eder. siizgegle siizin. 9 ¢ ¥ 4

Cizginin genisligine ve kalinligi meme ile tayin edilir. 9. Sprey alaninin iyi havalandirildigindan emin olun.

- Sprey tabancasinin diizgiin ¢alismasi igin tetik segiciyi ayarlayin. Sag temas ettiginden ve zincirin boya gibi dis
gidon tabancayi veya tabancalari tetikler. Tetikteki secici, ilk tabanca, her etkenlerden korunmus olmasina dikkat edin.
iki tabanca veya ikinci tabanca icin ayarlanmalidir. Akiskan malzemenin, hareketi statik elektrik

tiretebilir.

- Istenirse ikinci tabanca tertibatini takin. j Topraklama ¢ok 6nemlidir. Zincirin her zaman yere

Tabanca Segimi
A. Birinci Tabanca - Segici sol taraftadir. Pim sol plakaya gecene kadar
icine dogru itilir

B. Biitiin Tabanca - Segici orta pozisyondadir. Pim her iki plakaya
gecene kadar kolu orta pozisyona dogru itilir.

C. ikinci Tabanca - Segici sag taraftadir. Pim sag plakaya gegene kadar
icine dogru itilir..
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4.2 Yeni Makinayi Hazirlama

Bu Unite yeniyse, nakliye ve depolama sirasinda korozyonu énlemek
icin akiskan birimde test sivisi bulunmaktadir. Bu sivi, plskirtmeye
baglamadan énce sistemden mineral ispirto ile iyice temizlenmelidir.

Ayarlar yaparken, tabanca tetigini kilitli tutun.

Attention

1. Emis borusunu mineral ispirto dolu bir kaba yerlestirin.
2. Tahliye hortumunu metal bir atik kabina yerlestirin.

3. Basing kontrol diigmesini (1) en disik basing ayarina kadar saat
yénunln tersine tamamen gevirin.

4. Hidrolik basing hortumunda bulunan hidrolik kapatma vanasini agin.

Vana kolu hortumla ayni hizada olmalidir.

5. Tahliye vanasini saat yéninin tersine tamamen cevirerek agin.

/ ">\7 .‘ :\/ 1

6. Motoru c¢alistirin:

Benzin motorunu c¢alistirmak igin,

« yakit valfi kolunu (2) agik konuma getirin,

* gaz kolunu (3) orta noktasina getirin,

« jikle kolunu (4) soguk motor icin kapal konuma veya sicak motor igin
acik konuma getirin,

» motor anahtarini (1) ACIK konuma getirin ve

» mars ipini (5) motor g¢alisana kadar hizlica gekin

7. Basing kontrol digmesini, puskirtme cihazi esit sekilde dénene ve
solvent tahliye hortumundan serbestge akana kadar basinci artirmak
icin yaklasik 1/3 oraninda saat yéniinde ¢evirin.

8. Test sivisini tahliye hortumundan ve atik kabina bosaltmak igin
puskurtme cihazinin 15-30 saniye galismasina izin verin.

9. Makinanin kapatiimasi.

- Basing kontrol digmesini tamamen saat yéniinlin tersine cevirerek
basinci minimuma ayarlayin,

- Gaz kolunu yavas konuma getirin ve motor anahtarini KAPALI
konuma getirin.

4.3 Boyaya hazirlama

Boyaya baglamadan énce sistemdeki akigkanin, kullanilacak boya ile
uyumlu oldugundan emin olmak énemlidir.
Uyumsuz akigkanlar ve boyalar, valflerin
tikanmasina yol agabilir. Tikanma durumunda
sokiilerek temizlenmesi gerekebilir.

Ayarlar yaparken, tabanca tetigini kilitli tutun.

Attention

1. Emis borusunu puskurtilecek malzemeye uygun ¢ézicunin
bulundugu bir kaba yerlestirin.

(i

2. Hava tahliye hortumunu metal bir atik kabina yerlestirin.

Su bazh boya piiskiirtiiyorsaniz, ilik su ile
temizleyiniz. Farkh bir tiriin kullaniyorsaniz,
malzeme iireticisinden mutlaka ¢oziicii ile ilgili bilgi
alin.

3. Basing kontrol digmesini en dustk basing ayarina kadar saat
yénunln tersine tamamen gevirin.

4. Hidrolik basin¢ hortumunda bulunan hidrolik vanayi (2) agin. Kol
hortumla ayni hizada olmalidir.

5. Hava tahliye vanasini (3) tamamen saat yoninUn tersine
cevirerek agin.

6. Motoru c¢alistirin.

a. Benzin motorunu galistirmak igin

« yakit valfi kolunu (2) agik konuma getirin,
* gaz kolunu (3) orta noktasina getirin,

« jikle kolunu (4) soguk motor igin kapali konuma veya sicak motor
icin agik konuma getirin,

» motor anahtarini (1) ACIK konuma getirin ve
» mars ipini (5) motor ¢alisana kadar hizlica ¢ekin

b. Elektrik motorunu calistirmak igin, ACIK/KAPALI anahtarini ACIK
konuma getirin.

7. Basing kontrol digmesini (1) saat yéninde yaklasik 1/3 oraninda
asagi dogru gevirerek basinci artirin, ta ki puskirtiici esit sekilde
dénene ve ¢bzicl tahliye hortumundan serbestce akana kadar.

8. Test sivisinin tahliye hortumundan atik kabina akmasi igin
piskulrtictinin 15-30 saniye galismasina izin verin.

9. Puskurttcliyd kapatin
a. Benzinli motoru kapatmak igin,

* basing kontrol digmesini tamamen saat yonunin tersine gevirerek
basinci minimuma ayarlayin,

* gaz kolunu yavas konuma getirin ve
» motor anahtarini KAPALI konuma getirin.
b. Elektrik motorunu kapatmak igin,

* basing kontrol digmesini tamamen saat yéniniln tersine gevirerek
basinci minimuma ayarlayin,

* ACIK/KAPALI anahtarini KAPALI konuma getirin.

(i

10. Tahliye vanasini tamamen saat yoniinde ¢evirerek kapatin.

Piskiirtme tabancasasininz iizerinde kelebek
(guard) ve meme olmamasina dikkat edin.

11. Motoru ¢alistirin veya elektrik motorunu ¢alistirin.

12. Basinci artirmak igin basing kontrol digmesini saat yoninde
yaklasik 1/3 oraninda gevirin.

13. Tabanca tetik kilidini kilitsiz konuma getirerek tabancanin kilidini
acgin.
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Tabancayi, temizlik esnasinda metal kabin kenarina
tutarak topraklayin. Bunu yapmamak, yangina
neden olabilecek statik elektrik desarjina neden
olabilir.

14. Eski ¢dzucu gidene ve tabancadan yeni ¢dzucu ¢ikana kadar
tabancay1 metal atik kabina dogru tetikleyin.
15. Tabanca tetik kilidini kiliti konuma getirerek tabancayi kilitleyin.

16. Tabancayi indirin ve basing kontrol digmesini yavasca saat
yoéniinde en ylksek ayarina gevirerek basinci artirin.

17. Tim sistemde sizinti olup olmadigini kontrol edin. Sizinti olursa,
herhangi bir baglanti parcasini veya hortumu sikmadan énce
puskurticlyd kapatin ve bu kilavuzdaki “Basing Tahliye Prosedirt”ni
izleyin.

18. Solventten boyaya gegmeden 6nce bu kilavuzdaki “Basing Tahliye
Proseduri’ni izleyin.

A

4.4 Boyama

Tamir etmek, herhangi bir pargada ayar yapmak,
boya memesini degistirmek yada temizlik igin
makina ile galigmayi sonlandirirken “basing
boslatma prosediiriinii” uyguladiginizdan emin
olun.

1. Emis hortumunu bir boya kabina yerlestirin.
2. Tahliye hortumunu metal bir atik kabina yerlestirin.

3. Basing kontrol digmesini en dislk basing ayarina kadar saat
yénunln tersine tamamen gevirin.

4. Hidrolik basing hortumunda bulunan hidrolik kapatma vanasini (2)
acin. Sap hortumla ayni hizada olmalidir.

5. Tahliye vanasini (3) tamamen saat yéninin tersine gevirerek agin.
6. Benzinli motoru calistirmak igin

« yakit valfi kolunu (2) agik konuma getirin,

* gaz kolunu (3) orta noktasina getirin,

« jikle kolunu (4) soguk motor icin kapal konuma veya sicak motor igin
aclk konuma getirin,

» motor anahtarini (1) ACIK konuma getirin ve
* mars ipini (5) motor galisana kadar hizlica gekin

7. Basing kontrol digmesini (1) saat yonunde yaklasik 1/3 oraninda
asagi dogru gevirerek, puskirtme cihazi esit sekilde dénene ve
solvent tahliye hortumundan serbestce akana kadar basinci artirin.

8. Makinayi kapatin.
Benzinli motoru kapatmak igin,

* basing kontrol digmesini tamamen saat yonunin tersine gevirerek
basinci minimuma ayarlayin,

* gaz kolunu yavas konuma getirin ve digmeyi off konumuna getirin

9. Tahliye hortumunu atik kabindan ¢ikarin ve boya kabina
yerlestirin.

10. Hava tahliye vanasini tamamen saat ydninde cevirerek kapatin.
11. Motoru ¢alistirin veya elektrik motorunu ¢alistirin.

12. Basinci artirmak i¢in basing kontrol digmesini saat yoninde
yaklasik 1/3 oraninda gevirin.

13. Tabancanin, tetik kilidini agik konuma getirerek kilidi agin.

A

14. Tum hava ve ¢ozucu puskirtme hortumundan bosalana ve boya
tabancadan serbestge akana kadar tabancayi metal atik kabina
dogru tetikleyin.

15. Tabanca tetik kilidini kilitli konuma getirerek tabancayi kilitleyin.
16. Puskurticlyu kapatin.

17. Meme koruyucusunu ve memeyi, meme koruyucusunda veya
meme kilavuzlarinda belirtildigi sekilde tabancaya takin.

A

18. Motoru c¢alistirin veya elektrik motorunu c¢alistirin.

19. Basing kontrol digmesini yavascga saat yoniinde gevirerek
basinci artirin ve puskirtme desenini bir karton pargasi lizerinde
test edin. Tabancadan gelen plskirtme tamamen atomize olana
kadar basing kontrol digmesini ayarlayin.

Tamir etmek, herhangi bir pargada ayar yapmak,
boya memesini degistirmek yada temizlik icin
makina ile gcalismayi sonlandirirken “basing
boslatma prosediiriinii” uyguladiginizdan emin
olun.

MUHTEMELE ENJEKSiIYON YARALANMASI.
Kelebek yerinde takh degil ise piiskiirtme
yapmayiniz. Tabanca piiskiirtme konumunda degil
ise tetige basmayiniz. Memeyi temizlerken,
degistirirken yada yerlestirirken tabancay: kilitli
konuma getiriniz.

Basinci ihtiya¢ duyulandan daha fazla yiikseltmek,
memenin yipranmasinda ve ekstra tozumaya neden
olur.

4.5 Basing Bosaltma Prosediirii

A

1. Tabanca tetik kilidini kilitli konuma getirerek puskirtme
tabancasini kilitleyin.

Tamir etmek, herhangi bir par¢cada ayar yapmak,
boya memesini degistirmek yada temizlik igin
makina ile caligmayi sonlandirirken “basing
boslatma prosediiriinii” uyguladiginizdan emin
olun.

2. Puskurtuctyl kapatin.Gaz motorunu kapatmak igin,

* basing kontrol diigmesini tamamen saat ydninln tersine
cevirerek basinci minimuma ayarlayin,

* gaz kolunu yavas konuma getirin ve

» motor anahtarini KAPALI konuma getirin.

3. Hidrolik basing hortumundaki hidrolik vanasini kapatin.

4. Tabanca kilidini agik konuma cevirerek tabanca kilidini agin.

5. Tabancayi topraklamak ve statik elektrik birikmesini dnlemek
icin tabancanin metal kismini metal atik kabinin kenarina sikica
tutun.

6. Hortumda hala olabilecek basinci gidermek icin tabancayi
tetige basin.

7. Tabanca kilidini kilitli konuma gevirerek tabancay: Kilitleyin.
8. Tahliye hortumunu metal atik kabina yerlestirin.

9. Tahliye vanasini tamamen saat yoniinin tersine gevirerek
acin.
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5. Cleanup

Makina, hortum ve tabanca giinliik her kullanimdan

sonra temizleyin. Materyallerin tutunmasi

makinanin performansina olumsuz etki eder.
Attention

Makina, hortum ve tabanca giinliik her kullanimdan
A sonra temizleyin. Materyallerin tutunmasi
makinanin performansina olumsuz etki eder.

5.1 Patlayici Solventler i¢in Temizlik Prosediiri

» Sprey tabancasini her zaman tercihen disarida ve sprey
pompasindan en az bir hortum uzunlugunda yikayin.

* Yikanan solventleri bir galonluk metal bir kapta topluyorsaniz,
bunu bos bir bes galonluk kaba koyun, ardindan solventleri
yikayin.

« Alan yanici buharlardan arindiriimig olmalidir.
» Tim temizleme talimatlarini izleyin.
5.2 Makinay! Temzileme

1. Bu kilavuzun islem béliimiinde, bélim 4.6'da bulunan "Basing
Tahliye Proseduri"ni izleyin.

2. Tabanca ucunu ve ug koruyucusunu g¢ikarin ve uygun solventi
kullanarak bir fircayla temizleyin.

3. Emisg borusunu uygun solventin bulundugu bir kaba yerlestirin.

Kullanilan iriinler i¢in uygun ¢oéziiciiler kullanin.
Uriin urreticilerinden, uygun ¢éziicii i¢in bilgi alin

Attention

4.Hava tahliye hortumunu metal bir atik kabina yerlestirin.

5. Basing kontrol digmesini (1) tamamen saat yéniinun tersine
cevirerek basinci minimuma ayarlayin.

6. Hidrolik basing hortumunda (2) bulunan hidrolik kapatma
vanasini agin. Sap hortumla ayni hizada olmaldir.

7. Hava tahliye vanasi kolunu tamamen saat yénunun tersine
cevirerek hava tahliye vanasini (3) agin.

8. Motoru galistirin

9. Cozicunln piskurticide dolasmasina izin verin ve boyayi
tahliye hortumundan metal atik kabina bosaltin.

10. PUskurttciyd kapatin.

11. Tahliye vanasi kolunu tamamen saat yéniinde déndirerek
tahliye vanasini kapatin.

12. Motoru ¢alistirin

Tabancayi, temizlik esnasinda metal kabin kenarina
tutarak topraklayin. Bunu yapmamak, yangina
neden olabilecek statik elektrik desarjina neden
olabilir.

13. Boya hortumdan akana ve tabancadan solvent ¢ikana kadar
tabancayl metal atik kabina dogru tetikleyin.

14. Tabancadan ¢ikan solvent temiz olana kadar puskurtme
tabancasini atik kabina dogru tetiklemeye devam edin.

15. Bu kilavuzun Calistirma bélimiinde bulunan “Basing Tahliye
Prosedurt”ni izleyin.
16. Puskurtliclyl temiz ve kuru bir alanda saklayin.

Makinayi basing yiiklii sekilde parka almayin

Attention

5.3 Tikanmis memeyi temizleme

1. Bu kilavuzun Calistirma bélimiindeki “Basing Tahliye Prosediri’ni
izleyin.

2. Meme tikanirsa, meme sapini, saptaki ok piskirtme yéniiniin tersine
bakana ve sap ters konumda tik sesi duyana kadar 180° déndurin.

Z

3. Tabancay! bir kez tetikleyin, bdylece basing tikaniklhigr giderebilir.
Memeyi asla ters konumda ayni anda BIR tetik gekisinden fazla
kullanmayin. Bu proseddr, ug tikanikliktan kurtulana kadar
tekrarlanabilir

tehlikeli olabilir. Tabanca gikisina asla parmaklarinizi
koymayin. Herhangi bir insan tabancayi
dogrultmayin. Tabancayi kelebek olmadan
kullanmayin

Sivi, puskiirtme memesinden yiiksek basing ile
é é cikar. Viicudun herhangi bir yeri ile temas ¢gok
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6. Bakim

6.1 Giinlik Bakim

Bu puskdrttictde rutin operatér bakimi igin giinlik iki prosedur
gereklidir:

A. Ust contalari yaglama.

B. Filtre ekranini temizleme

A) Ust contalari yaglama

1. Ust contalari gegerek sivi bdlimiinin Ustiindeki conta yagi
haznesine (sekil 15, madde 1) sizan boyayi temizleyin.

2. Fabrika tarafindan saglanan Piston Yagi (P/N 314-480) ile conta
yagi haznesini 1/2 oraninda doldurun. Bu, conta émriinu uzatacaktir.

@ Gereginden fazla yag doldurmayin.

B) Filtre Ylzeyinin Temizlenmesi

1. Filtrenin ttkanmamasi igin ve giinde en az bir kez temizlenmelidir.
2. Filtreyi emis borusuna sabitleyen altigen somunu gevsetin.

3. Filtre ekranini (2) sifon borusunun altindan ¢ikarin.

4. Uygun solventle iyice temizleyin.

6.2 Filitre Tertibatinin Bakimi

Filtreyi dizenli olarak temizleyin. Kirli veya tikall filtreler filtreleme
yetenegini blylk 6lgtide azaltabilir ve zayif ptskirtme desenleri, tikal
puiskurtme uglari vb. dahil olmak tGzere bir dizi sistem sorununa neden
olabilir.

Temizlik

Filtreyi temizlemek icin asadidaki prosedirl uygulayin.

1. Bu kilavuzun Galistirma bélimiinde bulunan “Basing Tahliye
Prosedirt”nu izleyin.

2. Filtre kapag tertibatini (1) ve yayi (2) gikarin.

3. Filtre elemanini bilyeli (3) diz bir sekilde filtre gévdesinden (4)
disari gekin.

4. Filtre gdvdesinin icini, bilyeli filtre elemanini ve filtre kapagi
tertibatini uygun solvent kullanarak temizleyin.

Maintaining the Filter Assembly

o O

inceleme

Yeniden birlestirmeden énce filtre tertibatinin tim parcalarini
inceleyin.

1. Filtre elemaninin igindeki bilyeyi inceleyin. Bilyede basing
kesikleri veya cizikler varsa, filtre elemanini degistirin.

a. Bilye kesilmisse, bir o-ring pensesi kullanarak PTFE o-ringi (5)
cikarin ve karblr yuvasini (6) gikarin.

b. Yuvada g¢entik veya oluk olup olmadigini kontrol edin. Yuva
hasarliysa degistirin.

@ PTFE o-ringlerin yerini degistirmek, zarar verebilir

degistirmek gerekebilir.

2.Yayi (2) filtre kapagdindaki yay kilavuzundan ¢ikarin.

a.Yayin sikistinimamis uzunlugunu élgin. Ugtan uca 3/4 ingten
az olglyorsa degistirin.

b.Yayi, yerine "takilana" kadar yay kilavuzuna geri itin.

3. iki PTFE contayi (7,8) ve PTFE o-ringi (5) deformasyon,
centik veya kesik agisindan inceleyin. Gerekirse degistirin.

The PTFE gaskets, PTFE o-ring, ve yay
Filter Servis tamir takimi igerisinde bulunur.

Yeniden yerlesim

Tum parcgalari temizledikten ve inceledikten sonra filtreyi yeniden

monte edin.

1. Karbur yatag (6) filtre gévdesine (4) yerlestirin. Yatagin egimli

tarafinin yukari baktigindan emin olun.

2. PTFE o-ringi (5) karbir yatagin (6) dis capindaki oluga

yerlestirin.

3. Bilyal filtre elemanini (3) filtre gévdesine (4) yerlestirin.
4. Yay (2) filtre kapagdinin yay kilavuzuna geri itineger daha énce

yapilmadiysa, yerine "oturana" kadar.

5. ince PTFE contayi (8) filtre gévdesinin (4) tstiindeki basamaga

yerlestirin.

6. Kalin PTFE contayi (7) ince contanin (8) Ustune yerlestirin.
7. Filtre kapagi tertibatini (1) filtre gévdesine (4) sikin.

12
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6.3 Hidrolik Sistemin Bakimi

Sadece orjinal hidrolik yagini kullanin. Orjinal
olmayan yag sisteme zarar verebilir ve garantiden

Attention cikmasina neden olur.

1. Hidrolik yagini her guin kontrol edin. Yag cubugunda (2) “Full”
(Dolu) isaretinde olmalidir. Dustkse, yalnizca Titan Coolflo™
Hidrolik Sivisi (P/N 430-361) ekleyin. Hidrolik sivisini asla temiz
ve tozsuz bir alan disinda eklemeyin veya degistirmeyin. Hidrolik
yaginin kirlenmesi hidrolik pompanin dmrini kisaltir ve garantiyi
gecersiz kilabilir.

2 Hidrolik yagini her on iki ayda bir degistirin. Eski siviyi tanktan bosaltin

ve 6 litre hidrolik sivi ile doldurun. Puskurtictyd sivi bélimuni
calistirmak icin yeterli basingta ¢alistirin. Puskirttclyt bu disik
basingta en az 5 dakika galistirin. Bu, sistemdeki havayi giderir. Bu
prosedirden sonra sivi seviyesini kontrol edin. Asiri doldurmayin.

When replacing the hydraulic filter (3) during a
fluid change, it may be necessary to add up to one
additional quart of hydraulic fluid.

3. Hidrolik sistemde harici, degistirilebilir bir hidrolik filtre bulunur. Filtreyi
her on iki ayda bir degistirin.

4 Hidrolik pompa sahada servis edilmemelidir. Hidrolik pompada servis
gerekiyorsa, musteri hizmetlerini arayin.

6.4 Akiskan Birimin Bakimi

Paskurtiict uzun bir stire hizmet disi kalacaksa, temizlikten sonra
koruyucu olarak gazyagi ve yag karisimi eklenmesi onerilir.
Paketlemeler kullaniimadigi icin kurumaya meyilli olabilir. Bu,
Ozellikle normal kullanimda Ust paketleme yaglayicisi Piston
Yagi'nin (P/N 314-480) 6nerildigi Ust paketleme seti icin gegerlidir.

Paskurtict uzun bir stre hizmet digi kalmigsa, pompayi solventle
astarlamak gerekebilir. Sifon hortumu baglanti pargasindaki
dislerin dizgln bir sekilde kapatiimasi son derece énemlidir.
Herhangi bir hava kagagi, puskirticiinin duzensiz ¢aligmasina
neden olur ve sisteme zarar verebilir. Yukari ve asagi vuruglar
zaman olarak yaklasik olarak esit olmalidir (biri digerinden daha
hizli olmamalidir). Hizli yukari veya asagi vurus, sistemde hava
oldugunu veya arizali valf veya yuvalari gésterebilir (Sorun
Giderme bélimiine bakin).

6.5 Temel Motor Bakimi (Benzinli Motor)

 Ayrintili motor bakimi ve teknik dzellikler igin ayri benzinli motor
kilavuzuna bakin.

» Motora yapilan tim servisler motor Ureticisi tarafindan
yetkilendirilmis bir bayi tarafindan yapilmalidir.

« Birinci sinif kalitede motor yagi kullanin. Genel tim sicakliklarda
kullanim icin 10W30 6nerilir. Diger iklimlerde farkh viskoziteler
gerekebilir.

+ Sadece (NGK) BR-6HS (P14955) veya (NGK) BP6ES /
BPRG6EDbujisi kullanin.

Buijiyi 0,028 ila 0,031 ing (0,7 ila 0,8 mm) araligina getirin. Her
zaman bir buji anahtari kullanin.

Giinlik

1. Motor yagi seviyesini kontrol edin ve gerektigi kadar
doldurun.

2. Benzin seviyesini kontrol edin ve gerektigi kadar doldurun.
ilk 20 Saat

1. Motor yagini degistirin

Her 100 Saatte Bir

1. Motor yagini degistirin.

2. Tortu kabini temizleyin.

3. Bujiyi temizleyin ve araligini yeniden ayarlayin.

4. Kivilcim tutucuyu temizleyin.

Haftalik

Hava filtresi kapagini ¢ikarin ve elemani temizleyin. Cok tozlu
ortamlarda, filtreyi glinliik olarak kontrol edin. Elemani gerektigi
gibi degistirin. Yedek elemanlar yerel motor Ureticisi bayinizden
satin alinabilir.

Motor Servis ve Bakimi

1. Benzinli motordaki hava filtresi pedini her 25 saatte bir veya
haftada bir temizleyin ve yaglayin. Benzinli motorun volani
etrafindaki hava giris ekraninin boya veya ¢6ple dolmasina izin
vermeyin. DUzenli olarak temizleyin. Benzinli motor modelinin
hizmet dmri ve verimliligi, benzinli motorun diizgiin galismasina
baglidir. Motordaki yagdi her 100 saatte bir degistirin. Buna
uyulmamasi motorun asiri Isinmasina neden olabilir. Motor
Ureticisinin saglanan servis kilavuzuna bakin.

2. Yakittan, hizmet dmriinden ve puskirtictnin verimliliginden
tasarruf etmek igin, benzinli motoru her zaman sorunsuz bir
sekilde calistigi ve belirli boyama islemi icin gereken miktari
sagladidi en dusik RPM'de galistirin. Daha yuksek RPM, daha
yuksek ¢alisma basinci Gretmez. Benzinli motor, maksimum
RPM'de tam boya dagitimi Uretmek Gzere tasarlanmis bir
kasnak kombinasyonu ile hidrolik pompaya baglanir.

3. Benzinli motorlar veya elektrik motorlari Gzerindeki garanti,
orijinal Ureticiyle sinirhidir.

6.6 On Tekerlegin Ayari

On tekerlek, fabrikada diiz bir gizgide izlenecek sekilde
ayarlanmistir. Tekerlek ayarinin gerekli olmasi halinde
asagidaki prosedirt kullanin.

1. Tekerlek montaj braketinin (2) Gsttiindeki iki altigen vidayi (1)
gevsetin.

2. Tekerlek montaj braketini (2) istenen yénde hafifge gevirin.
On tekerlek kilitteme pimi, izleme ayari sirasinda devreye
girmelidir

3. Iki altigen vidayi (1) sikin.

4. On tekerlegin (3) izlemesini kontrol edin. Tekerlek diiz bir
sekilde izlenmiyorsa, yukaridaki prosediri tekrarlayin.
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6.7 Kayisin Degistirilmesi
1. Gaz motoru / elektrik motoru kaldiriimigken, kayisi 6n (4) ve
e L. . arka (5) kasnaklardan ¢ikarin.
Kayisi degistirmeden énce kilavuzda tanimlanan 2. Yeni kayis! takin:
“basing baslatma prosediiriini™ uygulayiniz. Bu a. Kayisi, kayis koruyucusunun (6) sabit boliimiine yerlestirin.
degisimi asla makina galigirken yapmayiniz Kayis, kasnak oluguna oturana kadar kayisi arka kasnagin
(5) Uzerinden gegirin.
b. Gaz motorunun / elektrik motorunun 6n ucunu yavasca

kaldirin.
c. Gaz motorunun / elektrik motorunun én ucu kaldiriimigken,
kayisin
1. Kayis koruyucusunun éniindeki civatayi (1) gevsetin. Kayis diger ucunu 6n kasnagin (4) etrafina gegirin.
koruyucusunun (2) 6n ucunu, kayisin (3) 6n ucu ortaya d. Gaz motorunu / elektrik motorunu yavasca asagi indirin. Gaz
cikacak sekilde kaldirin. motorunun / elektrik motorunun agirhdi kayista gerginlik

yaratacak ve kayistan ¢ikmasini dnleyecektir.

e. Kayis koruyucusunu (2) kapatin ve kayis koruyucusu
civatasini (1) sikin.nu (2) kapatin ve kayis koruyucusu
civatasini (1) sikin.

Kayisin sikismis ve biikiilmiis olmadigindan emin
! : ! olun

2. Gaz motorunun/elektrik motorunun én ucunu nazikge kaldirin.
Bu, kayistaki gerginligi gevsetecek ve cikariimasini
kolaylastiracaktir.

Yanma Tehnlikesi:Motorun yeterince sogudugundan
emin olun
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6.8 Hidrolik Motor Servisi
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Refer to the SAE O-Ring Fitting Installation”
procedure at the end of this section for installation
instructions for item 22,

(i

Bu proseduirii Motor Servis Kiti — Minor (P/N 235-050)'den gerekli
parcalari kullanarak gergeklestirin. Hidrolik motor ¢aligir durumdaysa,
makineyi ¢alistirin ve piston cubugunu (19) en Ust konumuna getirin

@ Hidrolik motorun servisi temiz ve tossuz bir
ortamda yapilmalidir. Herhangi bir toz yada metal
pargalarinin varhgi ¢ok ciddi zararlar verebilir.

Disassembling the Hydraulic Motor

1. Basing hortumu tertibatini (B) hidrolik pompanin arkasindaki

dirsekten ayirin.
2. Motor/pompa tertibatini arabadaki pompa destegine baglayan iki

montaj vidasini ve iki kilit rondelasini ¢ikarin.
3. Motor/pompa tertibatini bir mengeneye yerlestirin ve motor/pompa

blogundan (31) sikica tutun.

4. Silindir kapag tapasini (1) ¢ikarin.

5. Kilit halkasini (28) bir anahtarla gevsetin ve T'deki (24) boru tutma
somununu ¢ikarin. Dirsekteki (22) boru tutma somununu gevsetin.
Somunu asagi kaydirin. Motor borusunu (23) T'ye (24) dirsegi (22)
gececek kadar itin. Silindir kapagini (8) yavasca ¢ikarin ve mengene
kavrama pensesiyle valf cubugu tertibatina (18) ulasacak kadar
silindirin (29) hemen Uzerine kaldirin.

6. Piston cubugu (19) sékme islemi igin strokunun en Ust noktasina
yakin olmalidir. Piston gubudunu en Ust konumuna itmek igin ahsap
veya naylon bir tornavida kullanmak gerekebilir.

7. Vana cubugunu mengene pense ile sikica kavrayin ve ardindan
FlexLoc somununu (3) vana gubugu tertibatinin (18) tGstinden ¢ikarin.
Makaranin (10) digsmemesine dikkat edin. Silindir kapagi (8) artik

kaldirilabilir. Silindiri (29) motor/pompa blogundan (31) gikarin.

8. Baglanti pimini ¢gikarmak igin, tutma halkasini (2) kigik bir
tornavidayla asagi kaydirin ve ardindan baglanti pimini disari dogru
itin.

9. Piston gubugu tertibatini motor/pompa blogundan (31) gikarin.

10. Gubuk contasini (30) ¢ikarin ve motor/pompa blogundaki (31) conta
olugunu ¢izmemeye son derece dikkat edin.

11. Piston tutucu vidasini (14) bir mengenede piston gubugu tertibatina
yerlestirin. Kaldirag icin piston gubugunun tabanindaki delikten uzun bir
cubuk kaydirin ve piston gubugunu piston tutucu vidasindan ¢ikarin.
12. Pistonu (19) ¢ikarin ve valf gubugu tertibatini (18) kaldirin.

13. Piston contasini (16) ve o-ringi (17) ¢ikarin.

14. Silindir kapagindan (8) tetik tutuculari (4), tetik yaylarini (6) ve
bilyeleri (7) ¢ikarin. O-ringleri (5) tetik tutucularindan ¢ikarin.

15. Tespit halkasini (13) ve kovan tutucusunu (12) gikarin.
Makara/kovan setini (10) bir tahta veya naylon gubuk kullanarak silindir
kapagindan (8) hafifce vurarak gikarin.

16. Piston gubugunu (19) ve silindiri (29) asinma, ¢izik ve ezik
acisindan inceleyin. Hasarliysa degistirin.

17. Makara valfini (10) asinma agisindan inceleyin. Gerekirse degistirin.
Makara valfi dikey konumda tutularak herhangi bir kuvvet
uygulanmadan duzgln ve serbestce hareket etmelidir. Aksi takdirde
motorun durmasina neden olabilir.
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Hidrolik Motorun Kurulumu

1. Makara/manson setini (10) ayirin. O-ringleri (11) mansona
yerlestirin. O-ringleri hidrolik yagla yaglayin. Mansonu, diiz tarafi
disari bakacak sekilde silindir kafasina (8) yavasca itin. Mansonu
tam derinligine ulasana kadar asagi dogru vurmak igin naylon bir
¢cubuk kullanin. Mansona zarar verebilecek veya lizerinde pargacik
veya kalinti birakabilecek bagka bir alet kullanmayin. Makarayi
silindir kafasinin Gstinden mansona dogru takin.

2.0-ringleri (5) trip tutucularina (4) takin. Trip tutucu bilyelerini takin(7)
ardindan takildiginda makara/manson setini (10) montaj igin uygun
yerde tutacak yaylari (6) takin.

3. Silindir kapagina (8) valf mansonunu yerinde tutacak olan manson
tutucusunu (12) ve ardindan tutucu halkasini (13) takin. O-ringi (9)
silindir kapaginin o-ring oluguna takin.

4. Motor/pompa blogundaki (31) gubuk contasini (30) degistirin.
Contanin agik kisminin yukari baktigindan (V) emin olun. Bu conta
6zel bir alet gerektirmez.

5. Piston gubugunu (19) mengeneye yerlestirin. Valf gubugu
tertibatinda (18) herhangi bir hasar olup olmadigini inceleyin. Valf
cubugdu tertibatinin altindaki kilitteme somununun sabitlendiginden
emin olun. CIKARMAYIN. Ardindan, gdsterildigi gibi piston gubuguna
yerlestirin. O-ringi (17) takin, iyice yaglayin ve pistonu (15) piston
gubuguna (19) takin. Piston tutucu vidasina (14) bir damla mavi
Loctite damlatin. Piston yerine kilittenene kadar piston tutucu vidasini
sikin. Bu sirada valf gubugu tertibatini normal yay hareketi igin
kontrol edin.

6. Piston contasini (16) dudaklari asagi bakacak sekilde takin. O-ringi
(17) dikkatlice takin. Halkayi genisletin ve takmak igin yeterince
gerdirin.

7. Motor/pompa blogu (31) hala mengenedeyken, gubuk contasini
(30) uygun boyutta kér bir gubukla oluguna dogru iterek takin.
Ardindan parmaklarinizla takmayi tamamlayin. Hicbir alet gerekmez.
Contayi biikmeyin.

8. Piston ve valf gubugu tertibatini Coolflo™ hidrolik sivisi (P/N 430-
361) ile 6nceden yaglayin. Piston gubugunu (19) motor/pompa
bloguna (31) piston gubugunu gubuk contasindan (30) gegirmek igin
hafifce itme ve dondiirme hareketiyle takin.

9. Baglanti gubugu pimini ve tutma halkasini degistirin

10. Silindir duvarina o-ringi (9) takin. Halkayi ve i¢ duvari yaglayin.
Piston gubugu sikica tutularak, silindir bir lastik tokmakla piston
contasinin tUzerinden nazikge gegcirilmelidir. Silindiri motor/pompa
bloguna (31) sikica gegirin.

11. Piston gubugunu (19) en st konuma kaldirin ve kilitteme halkasini
(28) silindirin (29) Ust dislerine kadar gegirin.

12. Valf gubugu tertibatini (18) gidebildigi kadar yukari ¢ekin ve pense
pense ile kavrayin. Ardindan, 6nceden monte edilmis silindir
kapagini (8), valf cubugunun Ust disleri makara/manson setinin (10)
Ustlinden gegene kadar valf gubugunun Uzerine takin. Valf gubugu
disleri temiz ve yagsiz olmalidir. Esnek kilitteme somununun (3)
dislerine bir damla mavi Loctite damlatin ve somunu valf gubuguna
tam siki konuma getirin (asiri sikmayin) ve valf cubugunu mengene
pense ile asagidan tutun.

13. Silindir kafasini (8) silindirin (29) lizerine gegirin ve ardindan
hidrolik baglanti pargalarini ve motor borusunu (23) yeniden monte
etmek igin yeterince geri ¢ekin. Silindir kafasini yerinde tutmak igin
kilit halkasini anahtarla sikin.

14. T tertibati (24) ve dirsek (22), motor borusunun (23) dis ¢apini
kapatmak igin bir o-ring (25) kullanir. Motor borusunun giziklerden
veya keskin kenarlardan arindiriimis olmahdir. Bu baglanti pargalari
Uzerindeki kilitteme somunlari 6nce elle sikilmali, ardindan anahtarla
yarim tur daha sikilmalidir.15. O-ringi (2) silindir kapagi tapasina (1)
takin. Sikistirin.

Hidrolik Motor Kesiti

Torque ex lock nut to

Use blue bctite.

Use blue
Loctite on
lock ring.

hydraulic
sealant.

Seal lip must
face up.

40 in.-lbs. (4.5 Nm).

Torque head plug to
15 ft.-Ibs. (22 Nm).
Do not over-tighten
o-ring seal

Torque trip
retainers to

8 ft.-Ibs.(10.8 Nm).
Do not over-tighten
o-ring seal

Torque piston
retainers to

40 ft.-lbs. (55 Nm).
Use red bctite.

Seal lip must
face down.

Valve rod assembly
is fadory set and
permanently Loctited.
Do not disassemble
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6.9 Servicing the Fluid Section
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Akigkan Birimin Sékiilmesi
Orjinal olayan pargalarin kullanimi ciddi zararlar
verebilir. Her 100 saatlik kullanimdan sonra servis 1. Emis hortumu tertibatini gikarin. Ayak valfi muhafazasini (20,21)
yapilmasi 6ngoriiliir. Sizdirmazlik setlerinde kagak ve pompa silindirini (14) bir kayis anahtariyla sékin.
Attention var ise daha 6nce degistirilebilir. 2. Tutma halkasini (1) kii¢lik bir tornavidayla yukari kaydirin,

ardindan baglanti pimini (2) disari itin.

3. Deplasman gubugunu (6) motor/pompa blogunun alt boslugundan
cekin.

4. PTFE o-ringi (3), Ust salmastra yayini (5) ve Ust salmastra setini
(4) motor/pompa blogundan c¢ikarin.

5. Deplasman ¢ubugunu (6) deplasman gubugunun Ust kismindaki
duz kisimlardan bir mengenede tutun ve gerekirse deplasman
cubugunu tahta destekle yatay tutarken c¢ikis valfi muhafazasini
(13) bir anahtarla ¢ikarin. Conta rondelasini (12), ¢ikis valfi
yuvasini (11), ¢ikis valfi bilyesini (10), ¢ikis valfi kafesini (9, 6900,
alt conta setini (4), alt conta yayini (9,8), mansonu (8, yalnizca
4900) ve yay tutucuyu (7) ¢ikarin.

6. 1/2” tahrikli bir circira takili 1/2” uzatma gubugunu kullanarak,
uzatma g¢ubugunun ucunu ayak valfi muhafazasinin (20,21) igindeki
ayak valfi kafesinin (16,17) kare agikligina yerlestirin. Ayak valfi
kafesini ve dalgali rondelayi (21,16) ayak valfi muhafazasindan
sokln ve gikarin.

7. PTFE o-ringi (3), ayak valfi kiiresini (17,18), ayak valfi yuvasini
(18,19) ve yuva o-ringini (19,20) ayak valfi muhafazasindan (20,21)
ctkarin.8. O-ringi (15) pompa silindirinden gikarin.
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7. Sorun Giderme

7.1 Airless Tabanca

Sorun Nedeni Coziim
A. Tabanca tiikiirme yapiyor 1. Sistemde hava var 1. Hava sizintilari igin baglantilari kontor edin
2. Tabanca kirli 2. Sokan ve temizleyin
3. Igne setine ayar yapilmali 3. Inceleyin ve ayar yapin
4. Kirnk yada catlak yuva 4. Inceleyin ve degistirin
B. Tabanca kapatmiyor 1. Yipranmis yada Kirik igne ve yuvasi 1. Degitirin
2. Igne setinin ayari bozuk 2. Ayarlayin
3. Kirli tabanca 3. Temizleyin
C. Tabanca puskirtme yapmiyor 1.Boya yoktur 1. Boyay! kontrol edin
2. Filitre ya da meme tikanmistir 2. Temizleyin
3. Tabanca iginde igne kirilmistir 3. Degistirin
7.1 Akigskan Birim
Sorun Nedeni Coziim
A. Pompa yukari hareket ederken 1. Alt bilya yerine oturmuyor (pislikten 1. Emme valf kismini s6kin. Temizleyin ve
caligiyor, yada yukari dogru yavas kaynakli olabilir) ya da kirik veya inceleyin. Igerisine su koyarak test edin. Su
hareket ederken, asagiya hizl iniyor yipranmig kacag var ise, bilya yuvasini, bilyayi ya da alt
contayi degistirin.
2. Meteryal emis i¢in fazla yogun 2. Materyali inceltin-inceltme prosedirini
inceleyin

3. Emis hortumu tarafinda hava emisi var 3.Bagdlantilari kontrol edin, Emigs hortumunda
yada emig hortumu arizali. Emis hortumu, sikintl var ise degistirin. Daha genis hortum

yogun malzeme icin fazla dar. kullanin.
B. Pompa asagi hareket ederken 1. Ust bilya, pislik yada yipranmadan 1. Ust bilya ve bilya yuvasini su ile test edin.
calisiyor, yukari hizh ¢ikiyor, asagi yavas kaynakli yerine oturmuyor. Gerekirse degistirin.
iniyor. 2. Alt sizdirmazlik seti yapranmis 2. Gerekirse sizdirmazlik setini degistirin
C. Pompa yukari asagi hizli hareket 1. Materyal kovasi bos yada emis 1. Yeni materyal ile doldurun. Cok kalinsa emis
ediyor, materyali alabiliyor hortumunda, tagsinmasi i¢in materyal fazla | hortumunu ¢ikarin ve direk emis sistemi

kalin. kullanin. Pompay! tekrar galistirin, tahliye

vanasini agin. Tiner ekleyin. Daha blyik emis
hortumu kullanin.

2. Alt bilya yuvasina yapismis. 2. Bilyayi hareket ettirin. Yada s6kup temizleyin.
3. Emig hortumu kivrildidi icin materyali 3. Kivrikhdi duzeltin.
cekmiyor.
D. Spray tabancasi kapali oldugu halde 1. Baglantilarda kagak olabilir. Tahliye 1. Pompa ve tabanca arasindaki tim
piston asagi yukar yavas yavas hareket vanasi kismen acik olabilir yada tahliye baglantilari kontrol edin. Gerekiyor ise sikin.
ediyor vanasli kagiriyor olabilir. Alt kege seti Materyal, tahliye vanasinda geliyor ise kapatin.
yipranmig olabilir. Hala geliyor ise tahliye vanasini tamir ettirin

yada degistirin. Sorun yine de devam ediyor
) ise tamir takimini degistirin
2. Ust yada alt bilya yerine tam oturmuyor. | 2. Bilyalari temizleyip tekrar yerlestirin.

E. Tabancada yeterli basing yok 1. Spray memesi yipranmistir

2. Filitreler dolmustur

3. Dusuk motor gliclic

4. Hortum ¢api ve boyu ya fazla blyik ya
da fazla kuguk.

F. Pompa asagi yukari hareket ederken 1. Solvent st sizdirmazlik setinde siskinlik | 1. Tamir takimini degistirin
titreme yapiyor yapmis.
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Akigkan Birimin Yeniden Montaji

@ Baglantilarda PTFE bant kullanin.

1. Ayak valfi yuvasinin (20,21) altindaki oluga yeni bir oturma
halkasi (19,20) yerlestirin.

2. Ayak valfi yuvasini (18,19) asinma agisindan inceleyin. Bir taraf
asinmissa, yuvay! kullaniimayan tarafa gevirin. Her iki taraf da
asinmissa, yeni bir yuva takin. Yeni veya gevrilmis yuvayi (asinmis
taraf asag1 bakacak sekilde) ayak valfi yuvasinin (20,21) altindaki
delige yerlestirin.

3. Ayak valfi yuvasina (18,19) yeni bir ayak valfi bilyesi (17,18)
yerlestirin. 1/2” tahrikli bir circira takili 1/2” uzatma gubugu
kullanarak, uzatma gubugunun ucunu ayak valfi kafesinin (16,17)
kare agikligina yerlestirin ve ayak valfi kafesini ayak valfi yuvasina
(20,21) vidalayin. Kafesi 240 in.-Ibs. (20 ft.-lbs.) torkla sikin.

4. Dalgal rondelayi (21, 16) ayak valfi kafesinin (16,17) Ustline
yerlestirin.

5. Ayak valfi muhafazasinin (20,21) oluguna yeni bir PTFE o-ring (3)
yerlestirin. O-ringi yag veya gres kullanarak yaglayin.

6. Deri contalari yagda (tercihen keten tohumu yag) batirdiktan sonra,
alt conta setini (4) yeniden monte edin. Seti, "V" contalarinin tepesi
cikis valfi muhafazasinin altigenine dogru bakacak sekilde ¢ikis valfi
muhafazasina (13) yerlestirin.

(i)

7. Cikig valfi yuvasini (11) asinma agisindan inceleyin. Bir taraf
asinmissa, yuvay! kullanilmayan tarafa gevirin. Her iki taraf da
asinmissa, yeni bir yuva kullanin. Cikis valfi kafesini gikis valfi
bilyesini (10), yeni veya c¢evrilmis yuvayi (asinmis taraf bilyeden
uzakta) ve yeni bir conta rondelasini (12) deplasman gubuguna (6)
takin.

8. Cikis valfi gévdesindeki (13) disleri temizleyin ve disleri mavi Loctite
#2472 ile kaplayin. Loctite'in yalnizca dislerde oldugundan emin olun.

9. Alt paketleme yayini (9,8) ¢ikis valfi gévdesine (13) yerlestirin,
ardindan mansonu (8, yalnizca PL4955) ve yay tutucuyu (7)
yerlestirin.

10. Deplasman gubugunu (6) ve ¢ikis valfi yuvasini(13) birbirine
vidalayin. Bir mengenede 50 ft..-Ibs. (68 Nm) sikin.

11. PTFE o-ringi (3) motor/pompa blogunun Ust oluguna yerlestirin.

12. Ust conta setini (4) motor/pompa bloguna, "V" contalarinin tepesi
motora dogru bakacak sekilde yerlestirin.

(i)

13. Ust sizdirmazlik yayini (5) motor/pompa bloguna, kiigiik konik ucu
motor/pompa bloguna dogru bakacak sekilde yerlestirin.

14. Deplasman g¢ubugunu (6) motor/pompa blogundaki Ust
sizdirmazliklardan yukariya dogru yerlestirin.

15. Deplasman gubugundaki (6) ve hidrolik piston gubugundaki delikleri
hizalayin ve baglanti pimini (2) takin. Tutma halkasini (1) baglanti
piminin Gzerine yerlestirin.

16. Pompa silindirinin (14) kisa diglerini motor/pompa bloguna gegirin ve
bir kayis anahtariyla sikin.

17. O-ringi (15) pompa silindirinin (14) Gst oluguna yerlestirin.

18. Ayak valfi muhafazasini (20,21) pompa silindirine (14) gegirin, bir
kayis anahtariyla sikin ve ardindan sifon hortumunu hizalamak igin geri
cekin.

Tim deri sizdirmazlik setleri 15-20 dakika 6nceden
hidrolik yagina konmalidir.

Cok fazla yagda tutmak ise fazla kabarmaya neden
dolayisiyla montaj zorluguna neden olabilir.

Sizdirmazlik setleri hidrolik yaga batiriimig
olmalidr.

Akiskan Birim Kesit

for piston lube
packing
lubricant.

‘ QOil cup area

Peaks of upper
packings must
face up.

Peaks of lowe
packings must
face down.

Torque outlet
valve housing
to 50ft.-Ibs.
(68 Nm).

Use blue
Loctite.

Lubricate O+ing.

6.10 SAE O-Ring Montaji
1.Rondelay ve o-ringi mimkun oldugunca geriye dogru ¢ekin.
2. O-ringi (1) ve giris portunu (2) yaglayin.

@ ‘_/1 \\WW
CE] 2/
3.Vida baglantisini, rondela o-ringi girise itene ve porta diz bir

sekilde oturana kadar vidalayin. (Sikmayin! - bu adimi sadece o-ringi
porta sikistirmak icin elle sikin!)

4. Gerektigi gibi hizalamak icin arka baglanti pargasini bir tam turdan

fazla déndlirmeyin.
)
3 )
yﬁ]

4

5.Tork somunu anahtari siki tutunarak baglanti pargasina (3) destek
yerlestirin. Bu, baglanti pargasinin dogru sekilde monte edildiginin
gOstergesi olarak islev gorebilecek somunun arkasinda bir girinti
bosludu (4) ortaya ¢ikarmalidir. (Bu, yalnizca bu baglanti pargasinin
silindir kapagina vidalanan belirli bir strimu igin bir 6zelliktir. Hidrolik
pompaya baglananlar gibi diger baglanti pargalari ayni sekilde monte
edilir ancak gostergeye sahip olmayabilir.)
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7.3 Hidrolik Motor

Sorun

Nedeni

Coziim

A. Hidrolik piston en altta kaliyor (normal
olmayan bir 1s1 problemi yok)

1.Akiskan piston alt birimi gevsemis

2. Valf mili yada hidrolik piston yén
degistirme pargalari birbirinden ayrilmis

1. Hidrolik piston ve akiskan piston baglantilari
dogru ise, silindirin Gzerindeki tapayi sékin ve
valfi asagdi dogru bastirin. Tapayi tekrar takin
ve makinay! c¢alistirin. Piston yukari hareket
ediyor ve tekrar asagida kaliyor ise piston alt
birimin kontrol edin. Gevsek ise sikin yada
gerekiyorsa degistirin. Eger piston alt
biriminde bir sorun yoksa, hidrolik motoru
kontrol edin.

2. Valfi sékiin, Gzerindeki gizikleri kontrol edin
ve valfin asagdi yukari hareketinde zorluk
oluyorsa, spool-sleeve valf setini degistirin.
YOn degistirme milini kontrol edin,
baglantilarinin yerinde olduguna emin olun.

B. Hidrolik piston en Ustte kaliyor (normal
olmayan bir 1s1 problemi yok)

1. Valf sikismasi

2. Yay tutucu kiriimig olabilir (valf mil seti)
3. Yay yada valf mili kiriimis olabilir
4. Hidrolik motorda hava olabilir

5. Akiskan birimde hava olabilir.

1. Valfi sékin, Gzerindeki gizikleri kontrol edin
ve valfin asagdi yukari hareketinde zorluk
oluyorsa, spool-sleeve valf setini degistirin
2. Valf - mil setini degitirin

3. Valf - mil setini degitirin

4. Valfi resetleyin. Sistemden havayi
bosaltmak icin, 5-10 dakika disuk basingta
calisitirin. Sisteme hava girisinin nedeninin
mutlaka bulun

* Hidrolik tank baglantilari gevsemis olabilir

* Hidrolik pompa baglantilari gevsemis olabilir
* Hortumlar gevsemis olabilir

Yag seviyesi azalmis olabilir

5. Tahliye vanasi ile havanin ¢ikisini saglayin

C. Dislk basing (asagi normal hareket,
yukari miskin hareket - yiksek isi)

Not: Motor yukari harekette zorlaniyor,
asag! harekette yon degistirdigine
rahathyor

1.Piston contalari dagiimis

2. Catlak piston

1. Hidrolik motoru s6kmeden énce makinayi
calistirin. Basing altinda pistonun hareketini
saglayin, silindirin yada sinilindir kafasinin
Isisini kontrol edin. Bu durum size, piston
sizdirmazliklarinda mi yoksa piston vidasinda
mi sorunun oldugunu gdsterecektir. Isi
pistonun kafa bélgesinde ise, spool valf
Uzerindeki o-ringleri kontrol edin.
2. Ozellikle piston vidasina dikkat edin.
Catlamis olabilir ve gatlak gériinmuyor olabilir.

D. Duslk basing (her iki ydonde - yiksek
1S1)

Not: Motor her iki ydn degistirmede de
zorlaniyor

1. Spool vaf Uizerindeki o-ringler 6zelligini
yitirmis

2. Hidrolik pompa sorunlu

Hidrolik motoru sékmeden, motoru galistirin.
Basing altinda pompay! c¢alisirken, piston
kafasinin isinip i1sinmadigina kontrol etmek
icin dokunun. Eger isinma var ise spool valf
Uzerindeki o-ringleri degistirin.

2 Hidrolik pompay!i degistirin.
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7.4 Piiskirtme Sekilleri

Sorun Nedeni Coziim
A. Kuruklar “ . Yetersiz sivi akigl 1. Sivi dogru atomize olmuyor:
v Basinci arttirin. Daha kiglk ¢apli memeye
{ gecin. Vizkositeyi duglrin. Hortumu boyunu
) kisaltin. Tabanca ve filitreyi temizleyin.
\5 Makinada c¢alisan tabanca sayisni azaltin
i
B. Kum saati . Yetersiz sivi akisi 1. Yukaridaki ile ayni
i
¥
=54
C. Bigimsiz . Tikali yada yipranmis meme 1. Memeyi temizleyin ya da degistirin

> SN
NIy

\2a?s

NNy,

D. Desen genisliyor ve daraliyor

. Emiste kagak var
. Titrek sivi akisi

1. Emig hattini kontrol edin

2. Daha kiigik meme kullanin. Titresim
sénimleyici kullanin. Kullanilan tabanca
sayisini azaltin. Kullanilan filitreleri temizleyin.

E. Yuvarlak desen

. Meme yipranmis
. Sivi bu meme igin ¢ok agir

1. Memeyi degistirin
2. Basinci arttirin. Malzemeyi inceltin. Meme
6lguistini degistirin
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TEMEL YAPI

15

Parca
C1-235-117A
C1-235-118A
C104-002
C104-002
C1-533237A
C1-533237A
C1-449181
C101-001
C1-290000
C1-290101
C1-290102
C1- 290992A
C1-42483
C104-001
C108-001
C-1290340
C-1290629

Aciklama

Motor/Pompa Seti (4900)
Motor/Pompa Seti (6900)

Filitre Seti

Tahliye valf seti hortumla beraber
Emis hortumu seti

Filitre

Kayis

Alt sase

Benzinli motor

Hidrolik Sistem 4900

Hidolik Sistem 6900

Hidrolik Pompa Muhafaza Kapagi
Topraklama zinciri

Ust sase

Fren

Hortum

Kayis muhafaza kapagi

det

A
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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ALT SASE SETI
Parca Aciklama Adet
C101-001 Alt sase 1
C101-200 Arka teker 2
C101-002 Dingil 1
C101-011 Toz kapagi 2
C101-691M Tagl somun 2
C101-349 Vida 2
C101-740 Pul 2
C101-440 Somun 2
C101-212 Kopilya 2
Alt Sase - C101-000
= 1
—_ 2
[T 3
— 4
H 5
Q ‘
— 7
- - 10
1.1 1
13
[ —— Ol a
15 14
ON TEKER SETI Caster Assy
Part Description Quantity
C102-005 Toz kapadi 1
C102-212 Kopilya 1
C102-691M Tagli somun 1
C102-770 Pul 2
C102-006 Rulman 1
C102-004 Saft 1
C102-002 Teker Kilit diski 1
C102-001 On teker braketi 1
C105-631M Aks 1
C102-740 Pul 2
C102-535 On teker ayar vidalari 2
C102-691M Somun 1
C102-100 On teker 1
C102-631M Tacli somun 1
C103-003 Ara parca 2

23
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UST SASE SETI

b 18 1
15 1619
12 ‘gﬂ
»
L
7
Ref Parga
1 C104-101
2 C104-103
3 C105-001
4 C1-
5 C105-355
6 C105-004
7 C105-355
8 C105-103
9 C105-100
10 C105-002L
11 C105-002R
12 C105-007
13 C105-005
14 C105-009
15 C105-007
16 C105-011
17 C105-317
18 C105-010
19 C105-201
20 C105-013

Aciklama

Gaz kontrol

Motor stop

Gidon

Teker kilit kablosu
Gidon ayar vidasi
Kelepce

Vida

Tutamak

El mandali

Gidon ayar carki sol
Gidon ayar ¢arki sag
Kablo baglanti biraketi
El mandal

Montaj blok

Cekme plakasi
Secici mil

Vida

Kelepce kolu

Segici vidasi

Flang yatagi

24
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YUKSEK BASINC FILITRE SETIi

Parca
C1-0290443A
C1-930-020
C1-930-006
C1-920-006
C1-920-070
C1-891-193
C1-180-909
C1814-002
C1-940-553
C1-227-006
C1-730-222
C1-0290993
C1-0290339
C1-227-006
C1-814-004
C1-930-050

Aciklama

Filtre kapak seti

Yay

Filitre, 50M, bilyali

Conta, PTFE, (kalin)

Conta, PTFE, (ince)

O-ring, PTFE

Bilya yuvasi, tungsten carbide
Nipel

Vana

Nipel

Kapak

Filtre gbvdesi

Hortum seti

Nipel

Nipel

Filtre tamir takimi (parga 2, 4 ve 6)

25
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TAHLIYE VALFI
Ref Parca Aciklama
1 C1-944-047 Vida
2 C1-944-029 Duz Pul
3 C1-0295731 Ara parca
4 C1-0295730 Valf tutamak
5 C1-9820905 Yay pulu
6 C1-9822516 Rondela
7 C1- 0294501 Valf pulu
8 C1-944-011 Akis valfi
9 C1-9871045 Oring
10 C1-944-049 Valf govdesi
11 C1-9841502 Bilya
12 C1-0294516 Bilya yuvasi
13 C1-0294499 Bilya contasi
14 C1-944-013 Bilya yuvasi tutucu
C1-944-030A

A W N =

—\—\—\—\—\—\—\—\—\00—\—\—\—\>

TAHLIYE HORTUMU SETI

Ref

A ON -

Parga
C1-944-030A
C1-500-515
C1-103-300A
C1103-118

C1-840-218A
Aciklama Adet
Tahliye valfi 1
Hortum seti 1
Tahliye borusu (parga 2-4) 1
Diftizor 1

26
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HIDROLIK SISTEM
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Ref

Parca
C1-313-755
C1-862-414
C1-448-243
C1-449-751
C1-449-752A
C1-448-494
C1-860-520
C1-448-250
C1-431-042
C1-858-636
C1-858-002
C1-325-031
C1-448-253
C1-451-029
C1-0290770
C1-449-605
C1-858-621
C1-859-001
C1-858-624
C1-0528171
C1-472-500
C1-448-208
C1-862-496
C1-0509285
C1-449-718
C1-862-410
C1-449-212
C1-0509292
C1-862-493
C1-862-480
C1-192-228
C1-449-126
C1-420-251
C1-448-246
C1-192-051
C1-451-220
C1-101-205
C1-449-626
C1-449-609A
C1-449-614
C1-0528164
C1-862-438
C1-862-402
C1-0509285
C1-449-107
C1-449-135
C1-941-555

HIDROLIK SYSTEM

Aciklama

Vana etiketi

Ayar vidasi

Basing kontrol vanasi
Hidrolik pompa 4900
Hidrolik pompa 6900
Key, pompa

Ayar vidasi
Kasnak/fan

Boru baglanti

Vida

Kilit pulu

O-ring

Geri dénis hortumu
Rekor

Tank kapagi

Tank Contasi

Soket vidasi

Pul

Vida

Nipel

Dirsek

Emis filitresi

Vida

Pul

Hidrolik Tank
Sapkall somun

Tapa

Pul

Vida

Vida

Dirsek

Hortum kelepgesi
Teflon Boru

Basingli hortum seti
Dirsek

Hidrolik Filitre
Topraklama pabucu
Hidrolik yag seviye ¢cubugu
Hidrolik tahliye

Tlap

Tap

Parmak vida
Sikistirma vidasi

Pul

Montaj plaka kilidi
Ara parca

Bilya valfi (G&rinmuyor)

>

det
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HIDROLIK MOTOR
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Parca
C1-235-030
C1-441-217
C1-858-811
C1-235-018
C1-141-007
C1- 325-005
C1-569-016
C1-235-112FZ
C1-431-032
C1-441-908
C1-441-152
C1-431-053
C1-431-054
C1-235-022
C1-235-014
C1-235-027
C1-235-026
C1-235-021A
C1-235-948
C1-451-121
C1-700-499
C1-192-000
C1-235-029
C1-235-125
C1-431-019
C1-941-555
C1-490-043
C1-235-001
C1-235-007
C1-235-028
C1-235-123
C1-235-129
C1-0290338

C1-235-050

HIDROLIK MOTOR

Aciklama

Silindir kafa tapasi
O-ring

Esnek kilit somunu
Yan bilya tapasi

Oring

Yay

Bilya, SS

Silindi kafasi

O-ring

Spool/Sleeve Set
O-ring

Sleeve tutucu

Rondela

Piston tutucu vida
Piston

Piston Contasi

O-ring

Valf mili seti

Piston mili

Dirsek, 90

O-ring

Dirsek (parga 21 dahil)
Hidrolik tip

Te

O-ring Kit

Vana

Déner rekor

Kilit yuzigu

Silindir

Piston contasi
Motor/pompa blok 4900
Motor/pompa blok 6900
Geri dénls hortum seti

det

A
1
1
1
2
2
2
2
1
2
1
3
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Motor Tamir Takimi, minor ( 2, 3, 5-7, 9, 11 ,17 ve 30)

30
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Fluid Section

4900 Ly
i 6
i e
! E % 14
o
: R
i o, | O
| o
@ 17
! 10 | 4
! n . O 18
: i & 19
3 2 20
Ref Parca Aciklama Adet
1 C1-143-019 Kilit halkasi 1
2 C1-107-003 Baglanti mili 1
3 C1-106-015 O-ring, PTFE 1
4 C1-106-002A Tamir takimi, deri/lUHMWPE/celik 1
5 C1-106-005 Ust tamir takim yayi 2
6 C1-107-029 Piston 1
7 C1-106-001 Yay tutucu 1
8 C1-106-116 Zivana 1
9 C1-106-016 Alt tamir takimi yayi 1
10 C1-569-021 Cikig valf bilyasi 1
11 C1-107-058 Cikis valf bilya yuvasi 1
12 C1-107-060 Conta 1
13 C1-107-055 Cikis valf yuvasi 1
14 C1-107-946 Pompa silindir 1
15 C1-106-014 O-ring 1
16 C1-236-020 Dalgali pul 1
17 C1-107-056 Alt valf kafesi 1
18 C1-138-340 Alt valf bilyasi 1
19 C1-762-137 Alt valf bilya yuvasi 1
20 C1-762-058 Bilya yuvasi o-ringi 1
21 C1-107-057 Alt valf yuvasi 1
C1-107-501 Akigkan birim tamir takimi, major ( 6, 14 ve akiskan birim
tamir takimi, minor P/N C1-107-051)
C1-107-051 Akiskan birim tamir takimi, minor (1, 3, 4, 8, 10, 12, 15, 18, 20)
C1-107-015A Alt valf seti (16-21 nolu pargalar)
C1-107-016) Cikis valf seti (10-13 nolu pargalar)

31
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Fluid Section

6900 2,
| 6 .
E E 14
: =
s g
3 L =
s I
4 | O3
! 4 ! <E> 16
5 E 9 E % v
| 0 1 O 18
| 11 L & 19
| 12 | C:3 20
Ref Part Description Quantity
1 C1-143-019 Kilit halkasi 1
2 C1-143-120 Baglanti mili 1
3 C1-1045-031 O-ring, PTFE 1
4 C1-138-153A Tamir takimi, deri/ UHMWPE/celik 1
5 C1-142-004 Ust yay 2
6 C1-143-127 Piston 1
7 C1-138-001 Yay tutucu 1
9 C1-451-085 Alt yay 1
10 C1-0509710 Cikis valf bilyasi 1
11 C1-236-012 Cikis valf bilya yuvasi 1
12 C1-236-032 Conta 1
13 C1-236-031 Cikig valf yuvasi 1
14 C1-143-822 Pompa silindir 1
15 C1-140-009 O-ring 1
16 C1-236-030 Dalgali pul 1
17 C1-236-141 Alt valf kafesi 1
18 C1-0509707 Alt valf bilyasi 1
19 C1-0509623 Alt valf bilya yuvasi 1
20 C1-509708 Bilya yuvasi o-ring 1
21 C1-236-126 Alt valf yuvasi 1
C1-143-500 Akiskan birim tamir takimi, major (6, 14 and akiskan birim tamir takimi
minor P/N C1-144-050)
C1-143-050 Akigkan birim tamir takimi, minor (1, 3, 4, 10, 12, 15, 18, 20)
C1-236-010A Alt valf seti (16-21 nolu pargalar)
C1-236-050 Cikis valf seti (9-13 nolu pargalar)
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BENZINLI MOTOR SETI

Ref

O©Oo0O~NO O

Parca
C1-860-502
C1-860-004
C1-0290000
C1-0290468
C1-449-984
C1-449-194
C1-9822639
C1-449-165A
C1-0290484
C1-424-255

Aciklama
Vida

Pul

Honda GX 160
Kasnak 4900
Kasnak 6900
Biraket

Yildiz pul
Takoz

Montaj plakasi
Yay

Q
®
PN

_\_\Lm_\_\_\_\mm>
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TABANCA TUTUCU SETI

16

o
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Parca

C1-779-016
C1-756-037
C1-858-653
C1-424-249
C1-856-603
C1-856-601
C1-424-249
C1-424-202
C1-756-034
C1-424-233
C1-703-079
C1-759-057
C1-759-056
C1-762-052
C1-0509781
C1-860-936

Aciklama
Kelepcge blogu
Vida

Vida

Kol yatagi

Vida

Vida

Flans yatagi
Manivela

Montaj braketi
Tabanca tutucu
Vida

Yay tutucu (uzun)
Yay tutucu (kisa)
Gresorluk
Doénus yayi

Vida

det

A—\—\—\AAAA—\CQAAAA—\_\>
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KAYIS MUHAFAZA SETI
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10

b =" _ _____t

A
(1]
-

2 OCONOOPR,WN -

Part
C1-029628A
C1-9805415
C1-0528329
C1-9805413
C1-9822523
C1-859-001
C1-0528345
C1-0290794
C1-0524318
C1-0290627A

Description

Kayis muhafaza kapagi arka
Vida

Biraket

Vida

Rondela

Pul

Vida

Mentese

Somun

Kayis muhafaza kapagi 6n

Quantity
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A OWON -

N~NoUuhwN-=

()
=-h

TABANCA TUTMA KOLU

Parca Aciklama Adet
C106-001 Baglanti biraketi 1
C106-005 Baglanti aparati 4
C106-002 Tabanca dikme 1
C106-004 Kelepcge gdvdesi 1
FREN SETI
7
Parca Aciklama Adet
C108-011 Fren basma pedali 1
C108-017 Fren baski 2
C108-016 Aparat 1 2
C108-012 Aparat 2 2
C108-013 Aparat 3 2
C108-324 Vida 4
C108-240 Somut 4
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Garanti

Garanti

FD Grup, gergek aliciya ("son kullanici”) teslim edildigi anda, bu garanti kapsamindaki ekipmanin malzeme ve isgilik kusurlarindan ari oldugunu garanti eder. FD Grup tarafindan
yayinlanan herhangi bir 6zel, sinirli veya genisletilmis garanti haricinde, FD Grup'un bu garanti kapsamindaki yikimlGligu, FD Grup'un makul memnuniyetine gore, son kullaniciya
satistan sonraki 2 yil iginde arizali oldugu gosterilen pargalar licretsiz olarak degistirmek veya onarmakla sinirlidir. Bu garanti yalnizca tinite FD Grup'un tavsiyeleri ve talimatlarina uygun
olarak kuruldugunda ve calistinldiginda gegerlidir.

Bu garanti, asinma, korozyon veya yanlis kullanim, ihmal, kaza, hatali kurulum ve FD Grup'a ait olmayan (orjinal olmayan) bilesen pargalarinin degistirilmesi veya Unitenin normal
¢alismasini bozacak sekilde kurcalanmasi sonucu olusan hasar veya aginma durumunda gegerli degildir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin, kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye ticreti 6nceden 6denmis olarak bir FD Grup yetkili bayiine iade edilmesini sart kosar.
Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, FD Grup ttim arizali pargalari onarir veya degistirir. Nakliye ticreti dnceden 6denmis ekipman orjinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi
sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna rastlanmazsa, onarim isi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiiginda yapilir.

BELIRTILENDEN BASKA BiR ACIK GARANTi YOKTUR. FD GRUP, TiCARI ELVERISLILIK VE BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE, YASA
TARAFINDAN UZATILAN HERHANGI BiR VE TUM ZIMNi GARANTIYi REDDEDER. REDDEDILEMEYEN HERHANGI BiR ZIMNi GARANTI SURESI, ACIK GARANTIDE BELIRTILEN SURE iLE
SINIRLIDIR. HiCBIR DURUMDA FD GRUP'UN SORUMLULUGU SATIN ALMA FiYATINI ASMAYACAKTIR. HERHANGI BiR VE TUM GARANTI KAPSAMINDAKI SONUCSAL, ARIZi VEYA OZEL
HASARLAR iCIN SORUMLULUK, YASA TARAFINDAN iZiN VERILEN OLCUDE HARIC TUTULMUSTUR.

FD GRUP TARADINAN SATILAN AMA URETILEMEYEN, BENZINLi MOTORLAR, HiDROLIK POMPALAR VE HORTUMLAR GiBi EKIPMANLARLA iLGiLi OLARAK FD GRUP HiCBIR GARANTI
VERMEZ.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gorsel veriler, yayinlandigi tarihte mevcut olan en son siirim bilgilerini yansitmaktadir.
FD Grup, herhangi bir zamanda 6nceden haber vermeden degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

FD Grup Makina Boya Ins Iml San ve Dis Tic Ltd Sti
1475 cadde No:24 Ivedik OSB Yenimahalle Ankara Turkiye
www.fd-grup.com
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