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U Y A R I !
D�kkat:Enjeks�yondan kaynaklanan yaralanma tehl�kes�

A�rless/Havasız s�stem fazlasıyla yüksek basınç üret�r

Ÿ Asla, parmaklarınızı, eller�n�z� yada vücudunuzun herhang� b�r yer�n� spray 
jet�ne (püskürtmeye) d�rek tutmayın.

Ÿ Asla, püskürtme tabancasını kend�n�ze, başkalarına yada hayvanlara 
doğrultmayın.

Ÿ  Asla, püskürtme tabancasını, güvenl�k koruması olmadan kullanmayın.

Ÿ  Aşağıda bel�rt�len güvenl� kullanım koşullarını gözlemeden başlamayınız.

1. Kusurlu ün�teler kullanılmayın

2. Püskürtme tabancasının üzer�ndek� k�l�t s�stem� �le güvenl�ğ� alın

3. Topraklama yapıldığından em�n olun

4. Yüksek basınçlı hortum ve püskürtme tabancasının uygunluğunu kontrol ed�n

5. Bütün bağlantıları olası kaçaklara karşı kontrol ed�n.

Ÿ Düzenl� olarak tem�zl�k ve bakım �le �lg�l� tal�matlara kes�nl�kle uyulmalıdır.

Ÿ Mak�na üzer�nde herhang� b�r çalışma yada �şlem ayapılcaksa ya da 
çalışmaya ver�lecek her arada aşağıdak� kurallara uyulmalıdır.

1. Tabanca ve hortumdak� basıncı boşaltınız

2. Tabanca tet�ğ�n� k�l�tley�n 
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GÜVENLİK KONUSUNDA 
BİLİNÇLİ OLUN!
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1. A�rless/Havasız Püskürtme İle İlg�l� Kullanım 
Koşulları

1.1 Kullanılan semboller�n açıklaması

Bu kılavuz, ek�pmanı kullanmadan önce okunması ve anlaşılması 
gereken b�lg�ler� �çer�r. Aşağıdak� sembollerden b�r�n�n bulunduğu b�r 
alana geld�ğ�n�zde, özell�kle d�kkat ed�n ve güvenl�k önlemler�ne 
uyduğunuzdan em�n olun

. 

 Bu ek�pmanın ürett�ğ� yüksek basınç akışı der� ve der� altı
     dokuları deleb�l�r, c�dd� yaralanmalara yol açab�l�r ve 
     ampütasyona neden olab�l�r.
     Püskürtme yaralanmasını bas�t b�r kes�k olarak görmey�n.
     Kaplama malzemeler� veya çözücüler neden�yle c�ltte
     yaralanma olması durumunda, hızlı ve uzman tedav�s� �ç�n
                    derhal doktora başvurun. Kullanılan kaplama malzemes� 
                    yada solvent �le �lg�l� doktoru b�lg�lend�r�n.

ÖNLEM ALMA

- ASLA, boya tabancasını vücudun herhang� b�r yer�ne doğrultmayın.
- ASLA, basınçlı akışın vücudun herhang� b�r yer�ne temas etmes�ne 
�z�n vermey�n.
- Vücudunuzun hortumdak� kaçaklar �le temasına �z�n vermey�n. 
- ASLA el�n�z� tabancanın önüne koymayın. Eld�venler, enjeks�yon 
yaralanmasına karşı koruma sağlamaz.
- DAİMA tabanca k�l�d�n� kapalı tutun, mak�nayı bırakmadan önce yada 
memey� değ�şt�r�ken veya tem�zlerken yada mak�naya serv�s yaparken 
a�rless p�stonu kapalı konuma get�rd�ğ�n�zden ve basıncı tahl�ye vanası 
�le boşalttığınızdan em�n olun.
- HER ZAMAN, kelebek olarak adlandırılan meme koruma, boya 
yaparken takılı ve sağlam olsun. Meme koruma, b�r m�ktar koruma 
sağlar ve c�ld�n temas etmemes� �ç�n b�r sınır teşk�l eder.
- S�stem� tem�zlerken “meme”y� yer�nden çıkarın.
- Tabancayı kullanmadığınız zamanlarda mutlaka k�ld� kapalı konumda 
tutun ve tet�k koruma yer� olmayan b�r tabanca �le asla çalışmayın.
- Memeler, tabanca uzatmaları ve hortumlar da dah�l olmak üzere, tüm 
aksesuarlar, mak�nanın maks�mum çalışma basıncı değerler�n�n 
üzer�nde olsun.

Attent�on

�

TEHLİKE :  ENJEKSİYON YARALANMASI

Bu sembol, öneml� yaralanmalar ve ölüm �le 
sonuçlanab�lecek potens�el b�r tehl�key� 
�şaret eder. Öneml� güvenl�k b�lg�ler� �çer�r.

Bu sembol, s�z�n veya ek�pmanın potans�yel b�r 
tehl�ke taşıdığını göster�r. Ek�pmana zarar 
gelmes�n� veya küçük yaralanmaların nedenler�n� 
nasıl önleyeceğ�n�z� anlatan öneml� b�lg�ler aşağıda 
yer alacaktır.

Doku yaralanma tehl�kes�

Solvent ve boya dumanı yangını tehl�kes�

Solvent, boya dumanı ve uyumsuz 
malzemeler�n patlama tehl�kes�

Zararlı buharların solunmasından 
kaynaklanan yaralanma tehl�kes�

Özel d�kkat göster�lmes� gereken öneml� 
b�lg�ler� �çer�r
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                Boya hortumu, aşınma, kıvrılma ve kötü kullanımdan 
                     dolayı patlayab�l�r veya sızıntılar oluşturab�l�r. Bu 
                     patlama veya sızıntılar, der� altına g�reb�l�r. Her 
           kullanımdan önce kontrol ed�n.

ÖNLEM ALMA
- Yüksek basınç hortumunun kesk�n b�r şek�lde bükülmes�n� veya 
kıvrılmasını önley�n. En küçük bükülme yarıçapı yaklaşık 20 cm'd�r.

- Yüksek basınç hortumunun üzer�nden geçmey�n. Kesk�n nesnelere ve 
kenarlara karşı koruyun.

- Hasarlı yüksek basınç hortumlarını hemen değ�şt�r�n. Arızalı yüksek 
basınç hortumlarını asla kend�n�z tam�r etmey�n.!!!

- Sprey tabancalarının ve yüksek basınç hortumunun elektrostat�k 
yüklenmes� yüksek basınç hortumu aracılığıyla boşaltılır. Bu nedenle 
yüksek basınç hortumunun bağlantıları arasındak� elektr�k d�renc� 1MΩ'a 
eş�t veya daha düşük olmalıdır.

- İşlev, güvenl�k ve dayanıklılık nedenler�yle yalnızca or�j�nal hortumlar 
kullanın.

- Her kullanımdan önce tüm hortumlarda kes�k, sızıntı, aşınma veya 
ş�şk�n kapak olup olmadığını kontrol ed�n. Bağlantılarda hasar veya 
hareket olup olmadığını kontrol ed�n. Bu durumlardan herhang� b�r� varsa 
hortumu hemen değ�şt�r�n. Asla b�r boya hortumunu tam�r etmey�n. 
Başka b�r topraklanmış yüksek basınç hortumuyla değ�şt�r�n.

      TEHLİKE: PATLAMA VE YANGIN
      Çalışma alanındak�, solvent ve boya buharları g�b� yanıcı
      buharlar tutuşab�l�r ve patlayab�l�r.

ÖNLEM ALMA
- Ek�pmanı yalnızca �y� havalandırılmış alanlarda kullanın. Püskürtme 
alanındak� havayı yanıcı buharların b�r�kmes�nden uzak tutmak �ç�n 
alandan �y� m�ktarda tem�z hava geçmes�n� sağlayın. Pompa tert�batını 
�y� havalandırılmış b�r alanda tutun. Pompa tert�batına püskürtme 
yapmayın.

- Motor çalışırken veya sıcakken yakıt deposunu doldurmayın; motoru 
kapatın ve soğumasını bekley�n. Yakıt yanıcıdır ve sıcak b�r yüzeye 
dökülürse tutuşab�l�r veya patlayab�l�r.

- P�lot alevler�, s�garalar, taşınab�l�r elektr�k lambaları ve plast�k örtüler 
(olası stat�k ark) g�b� tüm tutuşma kaynaklarını ortadan kaldırın.

- Çalışma alanını solvent, çaput ve benz�n g�b� döküntülerden uzak tutun.
- Yanıcı buharlar mevcutken elektr�k kablolarını takmayın veya 
çıkarmayın veya elektr�k veya ışık anahtarlarını açıp kapatmayın.

- Çalışma alanındak� ek�pmanı ve �letken nesneler� topraklayın. 
Topraklama z�nc�r�n�n doğru yerde olduğunda em�n olun.

- Yalnızca topraklanmış hortumlar kullanın.
- Kovaya tet�klend�ğ�nde püskürtme tabancasını topraklanmış kovanın 
kenarına sıkıca tutun.

 - Stat�k püskürtme varsa veya şok h�ssedersen�z, �şlem� derhal durdurun.
- Püskürtülen boya ve çözücüler�n �çer�kler�n� b�l�n. Boyalar ve çözücülerle 
b�rl�kte ver�len tüm Malzeme Güvenl�k Ver� Sayfalarını (MSDS) ve kap 
et�ketler�n� okuyun. Boya ve çözücü üret�c�s�n�n güvenl�k tal�matlarını 
�zley�n.

- Halojenl� h�drokarbonlar �çeren b�r boya veya çözücü kullanmayın. Klor, 
ağartıcı, m�les�d, met�len klorür ve tr�kloroetan g�b�. Bunlar alüm�nyumla 
uyumlu değ�ld�r. Malzemen�n alüm�nyumla uyumluluğu hakkında 
kaplama tedar�kç�s�yle �let�ş�me geç�n.

- Çalışma alanında b�r yangın söndürücü bulundurun.

      TEHLİKE: TEHLİKELİ BUHARLAR
     Boya solvent ve d�ğer materyaller�n buharları 
                  solunduğunda zararlı olab�l�r. Buharlar, m�de bulantısı,
     bayılma veya zeh�rlenmeye neden olab�l�r.

ÖNLEM ALMA
- Solunum maskes� kullanın ve maskeyle b�rl�kte ver�len tüm tal�matları 
okuyun, masken�n gerekl� korumayı sağlayacağından em�n olun.

- Koruyucu gözlük kullanın.

        Bu ürün c�dd� yaralanmala ve mal hasarına neden 
                     olab�l�r.

ÖNLEM ALMA
- Havalandırma, yangın önleme ve çalıştırmayı düzenleyen tüm uygun 
yerel, eyalet ve ulusal yönetmel�klere uyun.

- Tet�ğ� çekmek, püskürtme tabancasını tutan ele b�r ger� tepme kuvvet� 
uygular. Püskürtme tabancasının ger� tepme kuvvet�, meme takılıyken  
özell�kle daha güçlüdür. Püskürtme ucu olmadan tem�zl�k yaparken, 
basınç kontrol düğmes�n� en düşük basınca ayarlayın.

- Yalnızca üret�c� tarafından yetk�lend�r�lm�ş parçaları kullanın. Kullanıcı, 
pompa üret�c�s�n�n asgar� özell�kler�n� ve güvenl�k c�hazlarını 
karşılamayan parçalar kullanırken tüm r�skler� ve yükümlülükler� 
üstlen�r.

- Boya ve çözücüler�n güvenl� kullanımı �ç�n HER ZAMAN malzeme 
üret�c�s�n�n tal�matlarını �zley�n.

- Kayma tehl�kes�n� önlemek �ç�n tüm malzeme ve çözücü dökülmeler�n� 
derhal tem�zley�n.

- Kulak koruması takın. Bu ün�te 85 dB(A)'nın üzer�nde gürültü 
sev�yeler� üreteb�l�r.

- Bu ek�pmanı asla gözet�ms�z bırakmayın. Çocuklardan veya havasız 
ek�pmanın çalıştırılmasına aş�na olmayan k�ş�lerden uzak tutun.

- Rüzgarlı günlerde püskürtme yapmayın.
- C�haz ve �lg�l� tüm sıvılar (yan� h�drol�k) çevre dostu b�r şek�lde 
atılmalıdır.

Çalışma Sıcaklığı
Bu ek�pman, en azından +50ºF (+10°C) �le 104ºF (+40°C) arasındak� 
amaçlanan ortamında doğru şek�lde çalışacaktır.Bağıl NemEk�pman, 
%50 RH, +40°C'l�k b�r ortamda doğru şek�lde çalışacaktır. Daha düşük 
sıcaklıklarda daha yüksek RH'ye �z�n ver�leb�l�r.Alıcı, ara sıra oluşan 
yoğuşmaların zararlı etk�ler�nden kaçınmak �ç�n önlemler alacaktır.

Yüksekl�k
Bu ek�pman, den�z sev�yes�nden 2100 m yüksekl�ğe kadar doğru 
şek�lde çalışacaktır.

Taşıma ve Depolama
Bu ek�pman, -13ºF (-25ºC) �le +130ºF (+55ºC) arasındak� taşıma ve 
depolama sıcaklıklarına ve kısa süreler �ç�n 160VF'ye (+70VC) kadar 
sıcaklıklara dayanacak veya bunlara karşı korunmuştur. Normal nem, 
t�treş�m ve şokun etk�ler�nden kaynaklanan hasarı önleyecek şek�lde 
paketlenm�şt�r.

1.2 Benz�nl� Motor Güvenl�ğ�
1.Benz�nl� motorlar, tal�matlara uygun şek�lde çalıştırıldığında güvenl� ve 
güven�l�r h�zmet verecek şek�lde tasarlanmıştır. Motoru çalıştırmadan 
önce motor üret�c�s�n�n Kullanım Kılavuzunu okuyun ve anlayın. Bunu 
yapmamak k�ş�sel yaralanmaya veya ek�pman hasarına neden olab�l�r.

2. Yangın tehl�keler�n� önlemek ve yeterl� havalandırma sağlamak �ç�n, 
çalışma sırasında motoru b�nalardan ve d�ğer ek�pmanlardan en az 1 
metre (ortalama 3 metre) uzakta tutun. Motorun yakınına yanıcı 
nesneler bulundarmıyın.

3. C�hazı kullanmayan k�ş�ler, sıcak motor b�leşenler�nden kaynaklanan 
yanıklar veya motorun çalıştırılması �ç�n kullanılan herhang� b�r 
ek�pmandan kaynaklanan yaralanma olasılığı neden�yle çalışma 
alanından uzak tutulmalıdır.

4. Motoru nasıl hızlı b�r şek�lde durduracağınızı b�l�n ve tüm kontroller�n 
�şley�ş�n� anlayın. Uygun tal�matlar olmadan k�msen�n motoru çalıştırma

sına asla �z�n vermey�n.
5. Benz�n son derece yanıcıdır ve bel�rl� koşullar altında patlayıcıdır.
6. Motor durdurulmuşken �y� havalandırılmış b�r alanda yakıt �kmal� 
yapın. Yakıt �kmal alanında veya benz�n�n depolandığı yerde s�gara 
�çmey�n veya alev veya kıvılcım oluşmasına �z�n vermey�n. 

7. Yakıt deposunu aşırı doldurmayın. Yakıt doldurduktan sonra, depo 
kapağının düzgün ve güvenl� b�r şek�lde kapatıldığından em�n olun.

8. Yakıt doldururken yakıt dökmemeye d�kkat ed�n. Yakıt dökülürse, 
motoru çalıştırmadan önce alanın kuru olduğundan em�n olun.

9. Motoru asla kapalı veya sınırlı b�r alanda çalıştırmayın. Egzoz zeh�rl� 
karbon monoks�t gazı �çer�r; bu gaza maruz kalma b�l�nç kaybına 
neden olab�l�r ve ölüme yol açab�l�r.

 

TEHLİKE YÜKSEK BASINÇ HORTUMU TEHİLKE: GENEL
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10. Susturucu egsoz çalışma sırasında çok ısınır ve motor 
durdurulduktan sonra b�r süre sıcak kalır. Susturucu sıcakken onu 
�tmemeye d�kkat ed�n. C�dd� yanıklardan veya yangın tehl�keler�nden 
kaçınmak �ç�n, motoru taşımadan veya �ç mekanda saklamadan önce 
soğumasını bekley�n.

11. Mak�nayı, benz�n dolu �ken nakl�ye etmey�n.

1.3 Yakıt İkmal� (Benz�nl� Motor)

Benz�n özell�kler�
- Oktan sayısı 86 veya daha üzer� otomot�v benz�n� kullanın. Düşük 
oktanlı benz�n kullanımı, motora çok c�dd� zararlar ver�r.

- Kurşunsuz yakıt daha az motor ve buj� tortusu üret�r ve egzoz s�stem� 
b�leşenler�n�n ömrünü uzatır.

- Asla bayat veya k�rl� benz�n veya yağ/benz�n karışımı kullanmayın. 
Yakıt deposuna k�r, toz veya su g�rmes�n� önley�n.

Alkol İçeren Benz�n
Alkol �çeren b�r benz�n (gasohol) kullanmaya karar ver�rsen�z, oktan 
dereces�n�n en azından motor üret�c�s�n�n önerd�ğ� kadar yüksek 
olduğundan em�n olun. İk� tür "gasohol" vardır: b�r� etanol �çeren d�ğer� 
metanol �çeren. Metanol �ç�n yardımcı çözücüler ve korozyon 
�nh�b�törler� �çermeyen metanol (met�l veya odun alkolü) �çeren benz�n 
kullanmayın. Asla benz�n ve korozyon �nh�b�törler� kullanmayın.

2. Uygulamaya Genel Bakış

2.1 Uygulama

Bu havasız yol ç�zg� mak�nası, otoparklar, bordürler ve spor sahaları 
dah�l olmak üzere b�rçok uygulama türü �ç�n b�rçok malzeme türünü 
püskürtmek �ç�n kullanılan hassas b�r mak�nadır. Uygun kullanım 
tal�matları, bakım ve güvenl�k b�lg�ler� �ç�n bu kullanım kılavuzunu 
d�kkatl�ce okuyun ve tal�matlara uyum.

2.2 Kaplama Malzemes�

Uygulanab�len kaplama malzemeler�,

Lateks boya, d�spers�yon boyaları, yol �şaretleme boyaları, yangın 
koruma ve kalın film malzemeler�, ç�nko tozu ve m�kalı dem�r cevher� 
boyaları, A�rless sprey astarı, püskürtüleb�l�r tutkal, korozyon önley�c� 
maddeler, kalın kaplama malzemeler� ve b�tüm benzer� kaplama 
malzemeler kullanılab�l�r.
Üret�c� onayı olmadan püskürtme �ç�n başka h�çb�r malzeme 
kullanılmamalıdır.

F�l�treleme
Yüksek basınçlı filtreye rağmen, kaplama malzemes�n�n filtrelenmes� 
genel olarak öner�l�r. Kaplama malzemes�n� �şe başlamadan önce 
karıştırılmalıdır. Özell�kle beklem�ş boyalarda çökme gerçekleş�r. Em�ş 
her da�m boya kovasının alt tarafından gerçekleş�r.

V�skoz�te
C�hazlarla yüksek v�skoz�tel� kaplama malzemeler�yle çalışmak 
mümkündür.Yüksek v�skoz�tel� kaplama malzemeler� em�lem�yorsa, 
üret�c�n�n tal�matlarına uygun şek�lde seyrelt�lmel�d�r.

İk� b�leşenl� kaplama malzemes�
Uygun �şlem süres�ne tam olarak uyulmalıdır. En az 45 dak�kalık b�r 
sertleşme süres� öner�l�r. Bu süre �ç�nde ün�tey� uygun tem�zl�k 
maddeler�yle d�kkatl�ce durulayın ve tem�zley�n. 

Kesk�n kenarlı ek malzemeler (grenk g�b�) kaplama malzemeler�, 
vanalar, yüksek basınç hortumu, püskürtme tabancası ve meme 
üzer�nde güçlü b�r aşınma ve yıpranma etk�s� vardır. Bu malzemeler, 
bu parçaların dayanıklılığı öneml� ölçüde azaltılab�l�r.

3. Ün�ten�n Tanımı

3.1 A�rless/Havasız S�stem

B�r p�ston pompası, kaplama malzemes�n� emme yoluyla alır ve 
memeye �let�r. Memeye, maks�mum 227 bara kadar b�r basınçla 
�let�l�r. (22,7 Mpa, 3300 PSI), kaplama malzemes� atom�ze ed�l�r. Bu 
yüksek basınç, kaplama malzemes�n�n m�kro �nce atom�zasyonunun 
etk�s�ne sah�pt�r. İşlemde hava kullanılmadığından, HAVASIZ b�r 
�şlem olarak tanımlanır. Bu püskürtme yöntem�, en �nce atom�zasyon, 
bulutsuz çalışma ve pürüzsüz, kabarcıksız b�r yüzey avantajlarına 
sah�pt�r. Bunların yanı sıra, çalışma hızı ve rahatlığı en öneml� 
avantajıdır.

3.2 Ün�teler�n Fonks�yonları

PowrTL�ner ser�s�, benz�nl� motorla çalışan yüksek basınçlı 
püskürtme ün�teler�d�r. Benz�nl� motor, kayış kapağının altında 
bulunan b�r V kayışı vasıtasıyla h�drol�k pompa'yı çalıştırır. H�drol�k 
yağ, h�drol�k motora �let�r ve p�ston h�drol�k güç �le yukarı ve aşağı 
hareket ett�r�r. G�r�ş valfi, p�stonun yukarı doğru hareket�yle otomat�k 
olarak açılır. Çıkış valfi, p�ston aşağı doğru hareket ett�ğ�nde açılır. 
Kaplama malzemes�, yüksek basınç hortumundan yüksek basınç 
altında püskürtme tabancasına aktarılır. Kaplama malzemes� 
memeden çıktığında atom�ze olur.

Bu ek�pmanı su ve as�t� püskürtmek �ç�n kullanmayın.

Attent�on

Ek�pmanı kaldırıp �nd�r�rken d�kkat ed�n.

Benz�n son derece yanıcıdır
ve bel�rl� koşullar altında patlayıcıdır. 

� Kullanılacak ürünün a�rless püskürtmeye uygun olması 
gerek�r.

TR
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6

3.3 S�stem Ana B�leşenler� 

 1  Ayarlanab�l�r İtme Kolu   6 V-Kayışı

 2  H�drol�k Motor    7 Tahl�ye Hortumu 

 3 Basınç Kontrol Vanası   8 Em�ş Hortumu

 4 Yüksek Basınç F�l�tres�   9 Yağ Sev�ye Çubuğu

 5 Basınç Tahl�ye Vanası   10 Benz�nl� Motor

T L�ner

TR
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Techn�cal Spes�ficat�ons

T L�ner 4900 T L�ner 6900 

Motor

Honda GX 160 cc, Pull Start Honda GX 160 cc, Pull Start

Maks Çalışma Basıncı  

22.7 Mpa-227 Bar- 3300 PSI 22.7 Mpa-227 Bar- 3300 PSI

Maks Ses Sev�yes�

92 dB 92 dB

Maks Meme Ölçüsü

1 gun: 0,037" - 0.94 mm
2 gun: 0.028" - 0,71 mm

1 gun: 0,050" - 1,27 mm
2 gun: 0.033" - 0,84 mm

Maks Deb�

5,7 l/dak 8,5 l/dak

Ağırlık

118 kg 122 kg

Maks Materyal V�zkos�te

50.000 mPa.s 50.000mPa.s

Maks Materyal Sıcaklığı

43°C 43°C

F�l�tre

50 mesh 50 mesh

H�drol�k Yağ Kapas�tes�

5,9 l�tre 5,9 l�tre

Maks Teker Basıncı

0.2 MPa (2 bar, 30 PSI) 0.2 MPa (2 bar, 30 PSI)

TR

Deb� ölçümü, 1 metre mesafeden 1,60 metre yüksekl�kte, 120 bar basınç sev�yes�nde yapılan ölçümlerd�r. 

PowrTL�ner 4900 - 6900
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4 . Kullanım

               Bu ek�pman, yüksek basınç altında sıvı akışı  
                    gerçekleşt�r�r. Bu kılavuzdak� tüm güvenl�k uyarıları ve 
                    tal�matlarını okuyun ve mutlaka uygulayan.

4.1 Kurulum
1. Em�ş hortumunun akışkan bölümüne (2) ve tahl�ye hortumunun (3) 
tahl�ye vanasına (4) bağlı olduğundan em�n olun.

2. Tabanca kolunu yer�ne takın
- Destek çubuğu sıkma aparatını gevşet�n.
- Tabanca kolunu kaydırın.
- Tabanca kolunu sab�tlemek �ç�n destek çubuğu sıkma aparatlarını sıkın.

      Tabancaya, konum ayarını yaparken mutlaka tet�k tel�n�
                    gerg� yer�nden çıkarın

3. Tabancayı yerleşt�r�n
- Tet�k kablosunu germe kelepçes�nden çıkarın.
- Destek çubuğu kelepçeler�n� gevşet�n ve tabanca destek çubuğunu 
�sted�ğ�n�z yatay konuma kaydırın.

- Tabanca yükselt�c� sıkma aparatını gevşet�n ve püskürtme tabancasını 
�sted�ğ�n�z d�key konuma kaydırın.

    Tabanca konum yüksekl�ğ�, ç�zg�n�n gen�şl�ne etk� eder.
                  Ç�zg�n�n gen�şl�ğ�ne ve kalınlığı meme �le tay�n ed�l�r.
     
- İsten�rse �k�nc� tabanca tert�batını takın.
- Sprey tabancasının düzgün çalışması �ç�n tet�k seç�c�y� ayarlayın. Sağ 
g�don tabancayı veya tabancaları tet�kler. Tet�ktek� seç�c�, �lk tabanca, her 
�k� tabanca veya �k�nc� tabanca �ç�n ayarlanmalıdır.

Tabanca Seç�m�
A. B�r�nc� Tabanca - Seç�c� sol taraftadır. P�m sol plakaya geçene kadar 
�ç�ne doğru �t�l�r

B. Bütün Tabanca - Seç�c� orta poz�syondadır. P�m her �k� plakaya 
geçene kadar kolu orta poz�syona doğru �t�l�r.

C. İk�nc� Tabanca - Seç�c� sağ taraftadır.  P�m sağ plakaya geçene kadar 
�ç�ne doğru �t�l�r..

4. Yağ bölümünü 1/2 oranında p�ston yağı �le doldurun. Bu yağ, 
sızdırmazlıkların ömrünü uzatır.

5. Püskürtücüyü çalıştırmadan önce h�drol�k sıvı sev�yes�n� günlük 
olarak kontrol ed�n. H�drol�k sıvı sev�yes�, yağ çubuğundak� “Full” 
�şaret�nde olmalıdır. H�drol�k s�stem bakım tal�matları �ç�n bu kılavuzun 
Bakım bölümüne bakın.

 P�ston yağı, sızıdızmazlık b�r�mler�n�n aşınma ve yıpranma
 süreler�n� uzatır

6. Benz�nl� modeller �ç�n, püskürtücüyü çalıştırmadan önce motor yağı 
sev�yes�n� günlük olarak kontrol ed�n. Benz�nl� motor yağı sev�yes� 
motor üret�c�s� tarafından bel�rlen�r. Bu püskürtücüyle b�rl�kte ver�len 
motor üret�c�s�n�n serv�s kılavuzuna bakın.

7. Püskürtücünün topraklandığından em�n olun. Tüm püskürtücüler b�r 
topraklama z�nc�r�yle donatılmıştır. Z�nc�r�n yere kadar ulaştığından 
em�n olun. Ayrıntılı topraklama tal�matları �ç�n yerel elektr�k 
yönetmel�kler�n�z� kontrol ed�n.

8.Sorunsuz b�r çalışma sağlamak ve g�r�ş filtres� �le tabanca filtres�n�n 
sık sık tem�zlenmes�ne gerek kalmaması �ç�n tüm boyaları naylon 
süzgeçle süzün.

9. Sprey alanının �y� havalandırıldığından em�n olun.

Attent�on

�

 

A B C

Attent�on

Attent�on

TR

Sadece orj�nal h�drol�k yağı kullanın, farklı h�drol�k 
yağlar kullamak s�steme c�dd� zararlar vereb�l�r.

Topraklama çok öneml�d�r. Z�nc�r�n her zaman yere 
temas ett�ğ�nden ve z�nc�r�n boya g�b� dış 
etkenlerden korunmuş olmasına d�kkat ed�n. 
Akışkan malzemen�n, hareket� stat�k elektr�k 
üreteb�l�r.

PowrTL�ner 4900 - 6900
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4.2 Yen� Mak�nayı Hazırlama

Bu ün�te yen�yse, nakl�ye ve depolama sırasında korozyonu önlemek 
�ç�n akışkan b�r�mde test sıvısı bulunmaktadır. Bu sıvı, püskürtmeye 
başlamadan önce s�stemden m�neral �sp�rto �le �y�ce tem�zlenmel�d�r.

1. Em�ş borusunu m�neral �sp�rto dolu b�r kaba yerleşt�r�n.

2. Tahl�ye hortumunu metal b�r atık kabına yerleşt�r�n.

3. Basınç kontrol düğmes�n� (1) en düşük basınç ayarına kadar saat 
yönünün ters�ne tamamen çev�r�n.

4. H�drol�k basınç hortumunda bulunan h�drol�k kapatma vanasını açın. 
Vana kolu hortumla aynı h�zada olmalıdır.

5. Tahl�ye vanasını saat yönünün ters�ne tamamen çev�rerek açın.

6. Motoru çalıştırın:
 Benz�n motorunu çalıştırmak �ç�n,
• yakıt valfi kolunu (2) açık konuma get�r�n,
• gaz kolunu (3) orta noktasına get�r�n,
• j�kle kolunu (4) soğuk motor �ç�n kapalı konuma veya sıcak motor �ç�n 
açık konuma get�r�n,
• motor anahtarını (1) AÇIK konuma get�r�n ve
• marş �p�n� (5) motor çalışana kadar hızlıca çek�n

 

7. Basınç kontrol düğmes�n�, püskürtme c�hazı eş�t şek�lde dönene ve 
solvent tahl�ye hortumundan serbestçe akana kadar basıncı artırmak 
�ç�n yaklaşık 1/3 oranında saat yönünde çev�r�n.

8. Test sıvısını tahl�ye hortumundan ve atık kabına boşaltmak �ç�n 
püskürtme c�hazının 15-30 san�ye çalışmasına �z�n ver�n.

9. Mak�nanın kapatılması.

- Basınç kontrol düğmes�n� tamamen saat yönünün ters�ne çev�rerek 
basıncı m�n�muma ayarlayın,

- Gaz kolunu yavaş konuma get�r�n ve motor anahtarını KAPALI 
konuma get�r�n.

4.3 Boyaya hazırlama

Boyaya başlamadan önce s�stemdek� akışkanın, kullanılacak boya �le 
uyumlu olduğundan em�n olmak öneml�d�r.

1. Em�ş borusunu püskürtülecek malzemeye uygun çözücünün 
bulunduğu b�r kaba yerleşt�r�n.

2. Hava tahl�ye hortumunu metal b�r atık kabına yerleşt�r�n.

3. Basınç kontrol düğmes�n� en düşük basınç ayarına kadar saat 
yönünün ters�ne tamamen çev�r�n.

4. H�drol�k basınç hortumunda bulunan h�drol�k vanayı (2) açın. Kol 
hortumla aynı h�zada olmalıdır.

5. Hava tahl�ye vanasını (3) tamamen saat yönünün ters�ne 
çev�rerek açın.

6. Motoru çalıştırın.

a. Benz�n motorunu çalıştırmak �ç�n 

• yakıt valfi kolunu (2) açık konuma get�r�n,

• gaz kolunu (3) orta noktasına get�r�n,

• j�kle kolunu (4) soğuk motor �ç�n kapalı konuma veya sıcak motor 
�ç�n açık konuma get�r�n,

• motor anahtarını (1) AÇIK konuma get�r�n ve

• marş �p�n� (5) motor çalışana kadar hızlıca çek�n

b. Elektr�k motorunu çalıştırmak �ç�n, AÇIK/KAPALI anahtarını AÇIK 
konuma get�r�n. 

7. Basınç kontrol düğmes�n� (1) saat yönünde yaklaşık 1/3 oranında 
aşağı doğru çev�rerek basıncı artırın, ta k� püskürtücü eş�t şek�lde 
dönene ve çözücü tahl�ye hortumundan serbestçe akana kadar.

8. Test sıvısının tahl�ye hortumundan atık kabına akması �ç�n 
püskürtücünün 15-30 san�ye çalışmasına �z�n ver�n.

9. Püskürtücüyü kapatın

a. Benz�nl� motoru kapatmak �ç�n,

• basınç kontrol düğmes�n� tamamen saat yönünün ters�ne çev�rerek 
basıncı m�n�muma ayarlayın,

• gaz kolunu yavaş konuma get�r�n ve

• motor anahtarını KAPALI konuma get�r�n.

b. Elektr�k motorunu kapatmak �ç�n,

• basınç kontrol düğmes�n� tamamen saat yönünün ters�ne çev�rerek 
basıncı m�n�muma ayarlayın,

• AÇIK/KAPALI anahtarını KAPALI konuma get�r�n.

10. Tahl�ye vanasını tamamen saat yönünde çev�rerek kapatın.

11. Motoru çalıştırın veya elektr�k motorunu çalıştırın.

12. Basıncı artırmak �ç�n basınç kontrol düğmes�n� saat yönünde 
yaklaşık 1/3 oranında çev�r�n.

13. Tabanca tet�k k�l�d�n� k�l�ts�z konuma get�rerek tabancanın k�l�d�n� 
açın.

Attent�on

1

2

4

1

3

5

�

�

�

TR

Ayarlar yaparken, tabanca tet�ğ�n� k�l�tl� tutun.

Uyumsuz akışkanlar ve boyalar, valfler�n 
tıkanmasına yol açab�l�r. Tıkanma durumunda 
sökülerek tem�zlenmes� gerekeb�l�r.

Attent�on

Ayarlar yaparken, tabanca tet�ğ�n� k�l�tl� tutun.

Su bazlı boya püskürtüyorsanız, ılık su �le 
tem�zley�n�z. Farklı b�r ürün kullanıyorsanız, 
malzeme üret�c�s�nden mutlaka çözücü �le �lg�l� b�lg� 
alın.

Püskürtme tabancasasınınz üzer�nde kelebek 
(guard) ve meme olmamasına d�kkat ed�n.

PowrTL�ner 4900 - 6900
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14. Esk� çözücü g�dene ve tabancadan yen� çözücü çıkana kadar 
tabancayı metal atık kabına doğru tet�kley�n.
15. Tabanca tet�k k�l�d�n� k�l�tl� konuma get�rerek tabancayı k�l�tley�n.

16. Tabancayı indirin ve basınç kontrol düğmesini yavaşça saat 
yönünde en yüksek ayarına çevirerek basıncı artırın.
17. Tüm sistemde sızıntı olup olmadığını kontrol edin. Sızıntı olursa, 
herhangi bir bağlantı parçasını veya hortumu sıkmadan önce 
püskürtücüyü kapatın ve bu kılavuzdaki “Basınç Tahliye Prosedürü”nü 
izleyin.
18. Solventten boyaya geçmeden önce bu kılavuzdaki “Basınç Tahliye 
Prosedürü”nü izleyin. 

4.4 Boyama

1. Em�ş hortumunu b�r boya kabına yerleşt�r�n.

2. Tahl�ye hortumunu metal b�r atık kabına yerleşt�r�n.

3. Basınç kontrol düğmes�n� en düşük basınç ayarına kadar saat 
yönünün ters�ne tamamen çev�r�n.

4. H�drol�k basınç hortumunda bulunan h�drol�k kapatma vanasını (2) 
açın. Sap hortumla aynı h�zada olmalıdır.

5. Tahl�ye vanasını (3) tamamen saat yönünün ters�ne çev�rerek açın.

6. Benz�nl� motoru çalıştırmak �ç�n

• yakıt valfi kolunu (2) açık konuma get�r�n,

• gaz kolunu (3) orta noktasına get�r�n,

• j�kle kolunu (4) soğuk motor �ç�n kapalı konuma veya sıcak motor �ç�n 
açık konuma get�r�n,

• motor anahtarını (1) AÇIK konuma get�r�n ve

• marş �p�n� (5) motor çalışana kadar hızlıca çek�n

7. Basınç kontrol düğmes�n� (1) saat yönünde yaklaşık 1/3 oranında 
aşağı doğru çev�rerek, püskürtme c�hazı eş�t şek�lde dönene ve 
solvent tahl�ye hortumundan serbestçe akana kadar basıncı artırın.

8. Mak�nayı kapatın.

Benz�nl� motoru kapatmak �ç�n,

• basınç kontrol düğmes�n� tamamen saat yönünün ters�ne çev�rerek 
basıncı m�n�muma ayarlayın,

• gaz kolunu yavaş konuma get�r�n ve düğmey� off konumuna get�r�n

9. Tahl�ye hortumunu atık kabından çıkarın ve boya kabına 
yerleşt�r�n.

10. Hava tahl�ye vanasını tamamen saat yönünde çev�rerek kapatın.
11. Motoru çalıştırın veya elektr�k motorunu çalıştırın.
12. Basıncı artırmak �ç�n basınç kontrol düğmes�n� saat yönünde 
yaklaşık 1/3 oranında çev�r�n.

13. Tabancanın, tet�k k�l�d�n� açık konuma get�rerek k�l�d� açın.

14. Tüm hava ve çözücü püskürtme hortumundan boşalana ve boya 
tabancadan serbestçe akana kadar tabancayı metal atık kabına 
doğru tet�kley�n.

15. Tabanca tet�k k�l�d�n� k�l�tl� konuma get�rerek tabancayı k�l�tley�n.

16. Püskürtücüyü kapatın.

17. Meme koruyucusunu ve memey�, meme koruyucusunda veya 
meme kılavuzlarında bel�rt�ld�ğ� şek�lde tabancaya takın.

18. Motoru çalıştırın veya elektr�k motorunu çalıştırın.

19. Basınç kontrol düğmes�n� yavaşça saat yönünde çev�rerek 
basıncı artırın ve püskürtme desen�n� b�r karton parçası üzer�nde 
test ed�n. Tabancadan gelen püskürtme tamamen atom�ze olana 
kadar basınç kontrol düğmes�n� ayarlayın.

4.5 Basınç Boşaltma Prosedürü

1. Tabanca tet�k k�l�d�n� k�l�tl� konuma get�rerek püskürtme 
tabancasını k�l�tley�n.

2. Püskürtücüyü kapatın.Gaz motorunu kapatmak �ç�n,

• basınç kontrol düğmes�n� tamamen saat yönünün ters�ne 
çev�rerek basıncı m�n�muma ayarlayın,

• gaz kolunu yavaş konuma get�r�n ve

• motor anahtarını KAPALI konuma get�r�n.

3. H�drol�k basınç hortumundak� h�drol�k vanasını kapatın.

4. Tabanca k�l�d�n� açık konuma çev�rerek tabanca k�l�d�n� açın.

5. Tabancayı topraklamak ve stat�k elektr�k b�r�kmes�n� önlemek 
�ç�n tabancanın metal kısmını metal atık kabının kenarına sıkıca 
tutun.

6. Hortumda hala olab�lecek basıncı g�dermek �ç�n tabancayı 
tet�ğe basın.

7. Tabanca k�l�d�n� k�l�tl� konuma çev�rerek tabancayı k�l�tley�n.

8. Tahl�ye hortumunu metal atık kabına yerleşt�r�n.

9. Tahl�ye vanasını tamamen saat yönünün ters�ne çev�rerek 
açın.

TR

Tam�r etmek, herhang� b�r parçada ayar yapmak, 
boya memes�n� değ�şt�rmek yada tem�zl�k �ç�n 
mak�na �le çalışmayı sonlandırırken “basınç 
boşlatma prosedürünü” uyguladığınızdan em�n 
olun.

 

 

 

 

Tabancayı, tem�zl�k esnasında metal kabın kenarına 
tutarak topraklayın. Bunu yapmamak, yangına 
neden olab�lecek stat�k elektr�k deşarjına neden 
olab�l�r.

Tam�r etmek, herhang� b�r parçada ayar yapmak, 
boya memes�n� değ�şt�rmek yada tem�zl�k �ç�n 
mak�na �le çalışmayı sonlandırırken “basınç 
boşlatma prosedürünü” uyguladığınızdan em�n 
olun.

Tam�r etmek, herhang� b�r parçada ayar yapmak, 
boya memes�n� değ�şt�rmek yada tem�zl�k �ç�n 
mak�na �le çalışmayı sonlandırırken “basınç 
boşlatma prosedürünü” uyguladığınızdan em�n 
olun.

Basıncı �ht�yaç duyulandan daha fazla yükseltmek, 
memen�n yıpranmasında ve ekstra tozumaya neden 
olur.

MUHTEMELE ENJEKSİYON YARALANMASI. 
Kelebek yer�nde taklı değ�l �se püskürtme 
yapmayınız. Tabanca püskürtme konumunda değ�l 
�se tet�ğe basmayınız. Memey� tem�zlerken, 
değ�şt�r�rken yada yerleşt�r�rken tabancayı k�l�tl� 
konuma get�r�n�z.
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5. Cleanup

5.1 Patlayıcı Solventler �ç�n Tem�zl�k Prosedürü

• Sprey tabancasını her zaman terc�hen dışarıda ve sprey 
pompasından en az b�r hortum uzunluğunda yıkayın.

• Yıkanan solventler� b�r galonluk metal b�r kapta topluyorsanız, 
bunu boş b�r beş galonluk kaba koyun, ardından solventler� 
yıkayın.

• Alan yanıcı buharlardan arındırılmış olmalıdır.

• Tüm tem�zleme tal�matlarını �zley�n.

5.2 Mak�nayı Temz�leme

1. Bu kılavuzun İşlem bölümünde, bölüm 4.6'da bulunan "Basınç 
Tahl�ye Prosedürü"nü �zley�n.

2. Tabanca ucunu ve uç koruyucusunu çıkarın ve uygun solvent� 
kullanarak b�r fırçayla tem�zley�n.

3. Em�ş borusunu uygun solvent�n bulunduğu b�r kaba yerleşt�r�n.

4.Hava tahl�ye hortumunu metal b�r atık kabına yerleşt�r�n.

5. Basınç kontrol düğmes�n� (1) tamamen saat yönünün ters�ne 
çev�rerek basıncı m�n�muma ayarlayın.

6. H�drol�k basınç hortumunda (2) bulunan h�drol�k kapatma 
vanasını açın. Sap hortumla aynı h�zada olmalıdır.

7. Hava tahl�ye vanası kolunu tamamen saat yönünün ters�ne 
çev�rerek hava tahl�ye vanasını (3) açın.

8. Motoru çalıştırın 

9. Çözücünün püskürtücüde dolaşmasına �z�n ver�n ve boyayı 
tahl�ye hortumundan metal atık kabına boşaltın.

10. Püskürtücüyü kapatın.

11. Tahl�ye vanası kolunu tamamen saat yönünde döndürerek 
tahl�ye vanasını kapatın.

12. Motoru çalıştırın 

13. Boya hortumdan akana ve tabancadan solvent çıkana kadar 
tabancayı metal atık kabına doğru tet�kley�n.

14. Tabancadan çıkan solvent tem�z olana kadar püskürtme 
tabancasını atık kabına doğru tet�klemeye devam ed�n.

15. Bu kılavuzun Çalıştırma bölümünde bulunan “Basınç Tahl�ye 
Prosedürü”nü �zley�n.

16. Püskürtücüyü tem�z ve kuru b�r alanda saklayın.

5.3 Tıkanmış memey� tem�zleme

1. Bu kılavuzun Çalıştırma bölümündek� “Basınç Tahl�ye Prosedürü”nü 
�zley�n.

2. Meme tıkanırsa, meme sapını, saptak� ok püskürtme yönünün ters�ne 
bakana ve sap ters konumda tık ses� duyana kadar 180° döndürün.

3. Tabancayı  b�r kez tet�kley�n, böylece basınç tıkanıklığı g�dereb�l�r. 
Memey� asla ters konumda aynı anda BİR tet�k çek�ş�nden fazla 
kullanmayın. Bu prosedür, uç tıkanıklıktan kurtulana kadar 
tekrarlanab�l�r

TR

Mak�na, hortum ve tabanca günlük her kullanımdan 
sonra tem�zley�n. Materyaller�n tutunması 
mak�nanın performansına olumsuz etk� eder.

Mak�na, hortum ve tabanca günlük her kullanımdan 
sonra tem�zley�n. Materyaller�n tutunması 
mak�nanın performansına olumsuz etk� eder.

Kullanılan ürünler �ç�n uygun çözücüler kullanın. 
Ürün üret�c�ler�nden, uygun çözücü �ç�n b�lg� alın 

 

 

 

 

Tabancayı, tem�zl�k esnasında metal kabın kenarına 
tutarak topraklayın. Bunu yapmamak, yangına 
neden olab�lecek stat�k elektr�k deşarjına neden 
olab�l�r.

Mak�nayı basınç yüklü şek�lde parka almayın

Sıvı, püskürtme memes�nden yüksek basınç �le 
çıkar. Vücudun herhang� b�r yer� �le temas çok 
tehl�kel� olab�l�r. Tabanca çıkışına asla parmaklarınızı 
koymayın. Herhang� b�r �nsan tabancayı 
doğrultmayın. Tabancayı kelebek olmadan 
kullanmayın

PowrTL�ner 4900 - 6900



12

6. Bakım

6.1 Günlük Bakım
Bu püskürtücüde rut�n operatör bakımı �ç�n günlük �k� prosedür 

gerekl�d�r:
A. Üst contaları yağlama.
B. F�ltre ekranını tem�zleme

A) Üst contaları yağlama
1. Üst contaları geçerek sıvı bölümünün üstündek� conta yağı 

haznes�ne (şek�l 15, madde 1) sızan boyayı tem�zley�n.
2. Fabr�ka tarafından sağlanan P�ston Yağı (P/N 314-480) �le conta 

yağı haznes�n� 1/2 oranında doldurun. Bu, conta ömrünü uzatacaktır.

B) F�ltre Yüzey�n�n Tem�zlenmes�
1. F�ltren�n tıkanmaması �ç�n ve günde en az b�r kez tem�zlenmel�d�r.
2. F�ltrey� em�ş borusuna sab�tleyen altıgen somunu gevşet�n.
3. F�ltre ekranını (2) s�fon borusunun altından çıkarın.
4. Uygun solventle �y�ce tem�zley�n.

6.2  F�l�tre Tert�batının Bakımı

F�ltrey� düzenl� olarak tem�zley�n. K�rl� veya tıkalı filtreler filtreleme 
yeteneğ�n� büyük ölçüde azaltab�l�r ve zayıf püskürtme desenler�, tıkalı 
püskürtme uçları vb. dah�l olmak üzere b�r d�z� s�stem sorununa neden 
olab�l�r.

Tem�zl�k
F�ltrey� tem�zlemek �ç�n aşağıdak� prosedürü uygulayın.
1. Bu kılavuzun Çalıştırma bölümünde bulunan “Basınç Tahl�ye 

Prosedürü”nü �zley�n.
2. F�ltre kapağı tert�batını (1) ve yayı (2) çıkarın.
3. F�ltre elemanını b�lyel� (3) düz b�r şek�lde filtre gövdes�nden (4) 

dışarı çek�n.
4. F�ltre gövdes�n�n �ç�n�, b�lyel� filtre elemanını ve filtre kapağı 

tert�batını uygun solvent kullanarak tem�zley�n.

Maintaining the Filter Assembly

İnceleme 
Yen�den b�rleşt�rmeden önce filtre tert�batının tüm parçalarını 

�nceley�n.
1. F�ltre elemanının �ç�ndek� b�lyey� �nceley�n. B�lyede basınç 

kes�kler� veya ç�z�kler varsa, filtre elemanını değ�şt�r�n.
a. B�lye kes�lm�şse, b�r o-r�ng penses� kullanarak PTFE o-r�ng� (5) 

çıkarın ve karbür yuvasını (6) çıkarın.
b. Yuvada çent�k veya oluk olup olmadığını kontrol ed�n. Yuva 

hasarlıysa değ�şt�r�n.

2.Yayı (2) filtre kapağındak� yay kılavuzundan çıkarın.

a.Yayın sıkıştırılmamış uzunluğunu ölçün. Uçtan uca 3/4 �nçten 
az ölçüyorsa değ�şt�r�n.

b.Yayı, yer�ne "takılana" kadar yay kılavuzuna ger� �t�n.

3. İk� PTFE contayı (7,8) ve PTFE o-r�ng� (5) deformasyon, 
çent�k veya kes�k açısından �nceley�n. Gerek�rse değ�şt�r�n.

Yen�den yerleş�m 

Tüm parçaları tem�zled�kten ve �nceled�kten sonra filtrey� yen�den 
monte ed�n.
1. Karbür yatağı (6) filtre gövdes�ne (4) yerleşt�r�n. Yatağın eğ�ml� 
tarafının yukarı baktığından em�n olun.
2. PTFE o-r�ng� (5) karbür yatağın (6) dış çapındak� oluğa 
yerleşt�r�n.
3. B�lyalı filtre elemanını (3) filtre gövdes�ne (4) yerleşt�r�n.
4. Yayı (2) filtre kapağının yay kılavuzuna ger� �t�neğer daha önce 
yapılmadıysa, yer�ne "oturana" kadar.
5. İnce PTFE contayı (8) filtre gövdes�n�n (4) üstündek� basamağa 
yerleşt�r�n.
6. Kalın PTFE contayı (7) �nce contanın (8) üstüne yerleşt�r�n.
7. F�ltre kapağı tert�batını (1) filtre gövdes�ne (4) sıkın.

1

� Gereğ�nden fazla yağ doldurmayın. 

2

1

1

3

5

4

7
8

6

2

� PTFE o-r�ngler�n yer�n� değ�şt�rmek, zarar vereb�l�r
değ�şt�rmek gerekeb�l�r.

� The PTFE gaskets, PTFE o-r�ng, ve yay
F�lter Serv�s tam�r takımı �çer�s�nde bulunur.

TR
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6.3 H�drol�k S�stem�n Bakımı

1. H�drol�k yağını her gün kontrol ed�n. Yağ çubuğunda (2) “Full” 
(Dolu) �şaret�nde olmalıdır. Düşükse, yalnızca T�tan Coolflo™ 
H�drol�k Sıvısı (P/N 430-361) ekley�n. H�drol�k sıvısını asla tem�z 
ve tozsuz b�r alan dışında eklemey�n veya değ�şt�rmey�n. H�drol�k 
yağının k�rlenmes� h�drol�k pompanın ömrünü kısaltır ve garant�y� 
geçers�z kılab�l�r.

2.H�drol�k yağını her on �k� ayda b�r değ�şt�r�n. Esk� sıvıyı tanktan boşaltın 
ve 6 l�tre h�drol�k sıvı �le doldurun. Püskürtücüyü sıvı bölümünü 
çalıştırmak �ç�n yeterl� basınçta çalıştırın. Püskürtücüyü bu düşük 
basınçta en az 5 dak�ka çalıştırın. Bu, s�stemdek� havayı g�der�r. Bu 
prosedürden sonra sıvı sev�yes�n� kontrol ed�n. Aşırı doldurmayın.

3. H�drol�k s�stemde har�c�, değ�şt�r�leb�l�r b�r h�drol�k filtre bulunur. F�ltrey� 
her on �k� ayda b�r değ�şt�r�n.

4.H�drol�k pompa sahada serv�s ed�lmemel�d�r. H�drol�k pompada serv�s 
gerek�yorsa, müşter� h�zmetler�n� arayın.

6.4 Akışkan B�r�m�n Bakımı

Püskürtücü uzun b�r süre h�zmet dışı kalacaksa, tem�zl�kten sonra 
koruyucu olarak gazyağı ve yağ karışımı eklenmes� öner�l�r. 
Paketlemeler kullanılmadığı �ç�n kurumaya mey�ll� olab�l�r. Bu, 
özell�kle normal kullanımda üst paketleme yağlayıcısı P�ston 
Yağı'nın (P/N 314-480) öner�ld�ğ� üst paketleme set� �ç�n geçerl�d�r.

Püskürtücü uzun b�r süre h�zmet dışı kalmışsa, pompayı solventle 
astarlamak gerekeb�l�r. S�fon hortumu bağlantı parçasındak� 
d�şler�n düzgün b�r şek�lde kapatılması son derece öneml�d�r. 
Herhang� b�r hava kaçağı, püskürtücünün düzens�z çalışmasına 
neden olur ve s�steme zarar vereb�l�r. Yukarı ve aşağı vuruşlar 
zaman olarak yaklaşık olarak eş�t olmalıdır (b�r� d�ğer�nden daha 
hızlı olmamalıdır). Hızlı yukarı veya aşağı vuruş, s�stemde hava 
olduğunu veya arızalı valf veya yuvaları göstereb�l�r (Sorun 
G�derme bölümüne bakın).

6.5 Temel Motor Bakımı (Benz�nl� Motor)

• Ayrıntılı motor bakımı ve tekn�k özell�kler �ç�n ayrı benz�nl� motor 
kılavuzuna bakın.

• Motora yapılan tüm serv�sler motor üret�c�s� tarafından 
yetk�lend�r�lm�ş b�r bay� tarafından yapılmalıdır.

• B�r�nc� sınıf kal�tede motor yağı kullanın. Genel tüm sıcaklıklarda 
kullanım �ç�n 10W30 öner�l�r. D�ğer �kl�mlerde farklı v�skoz�teler 
gerekeb�l�r.

• Sadece (NGK) BR-6HS (Pl4955) veya (NGK) BP6ES / 
BPR6Ebuj�s�  kullanın. 

Buj�y� 0,028 �la 0,031 �nç (0,7 �la 0,8 mm) aralığına get�r�n. Her 
zaman b�r buj� anahtarı kullanın.

Günlük

1. Motor yağı sev�yes�n� kontrol ed�n ve gerekt�ğ� kadar 
doldurun.

2. Benz�n sev�yes�n� kontrol ed�n ve gerekt�ğ� kadar doldurun.

İlk 20 Saat

1. Motor yağını değ�şt�r�n

Her 100 Saatte B�r

1. Motor yağını değ�şt�r�n.

2. Tortu kabını tem�zley�n.

3. Buj�y� tem�zley�n ve aralığını yen�den ayarlayın.

4. Kıvılcım tutucuyu tem�zley�n.

Haftalık

Hava filtres� kapağını çıkarın ve elemanı tem�zley�n. Çok tozlu 
ortamlarda, filtrey� günlük olarak kontrol ed�n. Elemanı gerekt�ğ� 
g�b� değ�şt�r�n. Yedek elemanlar yerel motor üret�c�s� bay�n�zden 
satın alınab�l�r.

Motor Serv�s ve Bakımı

1. Benz�nl� motordak� hava filtres� ped�n� her 25 saatte b�r veya 
haftada b�r tem�zley�n ve yağlayın. Benz�nl� motorun volanı 
etrafındak� hava g�r�ş ekranının boya veya çöple dolmasına �z�n 
vermey�n. Düzenl� olarak tem�zley�n. Benz�nl� motor model�n�n 
h�zmet ömrü ve ver�ml�l�ğ�, benz�nl� motorun düzgün çalışmasına 
bağlıdır. Motordak� yağı her 100 saatte b�r değ�şt�r�n. Buna 
uyulmaması motorun aşırı ısınmasına neden olab�l�r. Motor 
üret�c�s�n�n sağlanan serv�s kılavuzuna bakın.

2. Yakıttan, h�zmet ömründen ve püskürtücünün ver�ml�l�ğ�nden 
tasarruf etmek �ç�n, benz�nl� motoru her zaman sorunsuz b�r 
şek�lde çalıştığı ve bel�rl� boyama �şlem� �ç�n gereken m�ktarı 
sağladığı en düşük RPM'de çalıştırın. Daha yüksek RPM, daha 
yüksek çalışma basıncı üretmez. Benz�nl� motor, maks�mum 
RPM'de tam boya dağıtımı üretmek üzere tasarlanmış b�r 
kasnak komb�nasyonu �le h�drol�k pompaya bağlanır.

3. Benz�nl� motorlar veya elektr�k motorları üzer�ndek� garant�, 
or�j�nal üret�c�yle sınırlıdır.

6.6  Ön Tekerleğ�n Ayarı

Ön tekerlek, fabr�kada düz b�r ç�zg�de �zlenecek şek�lde 
ayarlanmıştır. Tekerlek ayarının gerekl� olması hal�nde 
aşağıdak� prosedürü kullanın.

1. Tekerlek montaj braket�n�n (2) üstündek� �k� altıgen v�dayı (1) 
gevşet�n.

2. Tekerlek montaj braket�n� (2) �stenen yönde hafifçe çev�r�n. 
Ön tekerlek k�l�tleme p�m�, �zleme ayarı sırasında devreye 
g�rmel�d�r

3. İk� altıgen v�dayı (1) sıkın.

4. Ön tekerleğ�n (3) �zlemes�n� kontrol ed�n. Tekerlek düz b�r 
şek�lde �zlenm�yorsa, yukarıdak� prosedürü tekrarlayın.

Attent�on

3

1

2

�
When replac�ng the hydraul�c filter (3) dur�ng a 
flu�d change, �t may be necessary to add up to one 
add�t�onal quart of hydraul�c flu�d.

 

1

2

3

TR

Sadece orj�nal h�drol�k yağını kullanın. Orj�nal 
olmayan yağ s�steme zarar vereb�l�r ve garant�den 
çıkmasına neden olur.
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6.7  Kayışın Değ�şt�r�lmes�

1. Kayış koruyucusunun önündek� cıvatayı (1) gevşet�n. Kayış 
koruyucusunun (2) ön ucunu, kayışın (3) ön ucu ortaya 
çıkacak şek�lde kaldırın.

2. Gaz motorunun/elektr�k motorunun ön ucunu naz�kçe kaldırın. 
Bu, kayıştak� gerg�nl�ğ� gevşetecek ve çıkarılmasını 
kolaylaştıracaktır.

1. Gaz motoru / elektr�k motoru kaldırılmışken, kayışı ön (4) ve 
arka (5) kasnaklardan çıkarın.

2. Yen� kayışı takın:
a. Kayışı, kayış koruyucusunun (6) sab�t bölümüne yerleşt�r�n. 

Kayış, kasnak oluğuna oturana kadar kayışı arka kasnağın 
(5) üzer�nden geç�r�n.

b. Gaz motorunun / elektr�k motorunun ön ucunu yavaşça 
kaldırın.

c. Gaz motorunun / elektr�k motorunun ön ucu kaldırılmışken, 
kayışın 

d�ğer ucunu ön kasnağın (4) etrafına geç�r�n.
d. Gaz motorunu / elektr�k motorunu yavaşça aşağı �nd�r�n. Gaz 

motorunun / elektr�k motorunun ağırlığı kayışta gerg�nl�k 
yaratacak ve kayıştan çıkmasını önleyecekt�r.

e. Kayış koruyucusunu (2) kapatın ve kayış koruyucusu 
cıvatasını (1) sıkın.nu (2) kapatın ve kayış koruyucusu 
cıvatasını (1) sıkın.

5

6

2

1

4

3

 

 

 

TR

Kayışı değ�şt�rmeden önce kılavuzda tanımlanan  
“basınç başlatma prosedürünü” uygulayınız. Bu 
değ�ş�m� asla mak�na çalışırken yapmayınız

Yanma Tehnl�kes�:Motorun yeter�nce soğuduğundan 
em�n olun

Kayışın sıkışmış ve bükülmüş olmadığından em�n 
olun
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6.8  H�drol�k Motor Serv�s�

Bu prosedürü Motor Serv�s K�t� — M�nor (P/N 235-050)'den gerekl� 
parçaları kullanarak gerçekleşt�r�n. H�drol�k motor çalışır durumdaysa, 
mak�ney� çalıştırın ve p�ston çubuğunu (19) en üst konumuna get�r�n

Disassembling the Hydraulic Motor

1. Basınç hortumu tert�batını (B) h�drol�k pompanın arkasındak� 

d�rsekten ayırın.
2. Motor/pompa tert�batını arabadak� pompa desteğ�ne bağlayan �k� 

montaj v�dasını ve �k� k�l�t rondelasını çıkarın.
3. Motor/pompa tert�batını b�r mengeneye yerleşt�r�n ve motor/pompa 

bloğundan (31) sıkıca tutun.
4. S�l�nd�r kapağı tapasını (1) çıkarın.
5. K�l�t halkasını (28) b�r anahtarla gevşet�n ve T'dek� (24) boru tutma 

somununu çıkarın. D�rsektek� (22) boru tutma somununu gevşet�n. 

Somunu aşağı kaydırın. Motor borusunu (23) T'ye (24) d�rseğ� (22) 

geçecek kadar �t�n. S�l�nd�r kapağını (8) yavaşça çıkarın ve mengene 

kavrama penses�yle valf çubuğu tert�batına (18) ulaşacak kadar 

s�l�nd�r�n (29) hemen üzer�ne kaldırın.
6. P�ston çubuğu (19) sökme �şlem� �ç�n strokunun en üst noktasına 

yakın olmalıdır. P�ston çubuğunu en üst konumuna �tmek �ç�n ahşap 

veya naylon b�r tornav�da kullanmak gerekeb�l�r.
7. Vana çubuğunu mengene pense �le sıkıca kavrayın ve ardından 

FlexLoc somununu (3) vana çubuğu tert�batının (18) üstünden çıkarın. 

Makaranın (10) düşmemes�ne d�kkat ed�n. S�l�nd�r kapağı (8) artık 

kaldırılab�l�r. S�l�nd�r� (29) motor/pompa bloğundan (31) çıkarın.
8. Bağlantı p�m�n� çıkarmak �ç�n, tutma halkasını (2) küçük b�r 
tornav�dayla aşağı kaydırın ve ardından bağlantı p�m�n� dışarı doğru 
�t�n.

9. P�ston çubuğu tert�batını motor/pompa bloğundan (31) çıkarın.
10. Çubuk contasını (30) çıkarın ve motor/pompa bloğundak� (31) conta 
oluğunu ç�zmemeye son derece d�kkat ed�n.

11. P�ston tutucu v�dasını (14) b�r mengenede p�ston çubuğu tert�batına 
yerleşt�r�n. Kaldıraç �ç�n p�ston çubuğunun tabanındak� del�kten uzun b�r 
çubuk kaydırın ve p�ston çubuğunu p�ston tutucu v�dasından çıkarın.

12. P�stonu (19) çıkarın ve valf çubuğu tert�batını (18) kaldırın.
13. P�ston contasını (16) ve o-r�ng� (17) çıkarın.
14. S�l�nd�r kapağından (8) tet�k tutucuları (4), tet�k yaylarını (6) ve 
b�lyeler� (7) çıkarın. O-r�ngler� (5) tet�k tutucularından çıkarın.

15. Tesp�t halkasını (13) ve kovan tutucusunu (12) çıkarın. 
Makara/kovan set�n� (10) b�r tahta veya naylon çubuk kullanarak s�l�nd�r 
kapağından (8) hafifçe vurarak çıkarın. 

16. P�ston çubuğunu (19) ve s�l�nd�r� (29) aşınma, ç�z�k ve ez�k 
açısından �nceley�n. Hasarlıysa değ�şt�r�n.

17. Makara valfin� (10) aşınma açısından �nceley�n. Gerek�rse değ�şt�r�n. 
Makara valfi d�key konumda tutularak herhang� b�r kuvvet 
uygulanmadan düzgün ve serbestçe hareket etmel�d�r. Aks� takd�rde 
motorun durmasına neden olab�l�r.

1

2

3

5
6
7

4

8

14

15

16

17

18

19

9

12

13

10

11

28

29

9

30

31

20

21

22

26

21

23

24

25

(B)

(A)

� Refer to the ”SAE O-R�ng F�tt�ng Installat�on” 
procedure at the end of th�s sect�on for �nstallat�on 
�nstruct�ons for �tem 22.

�

1

2
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H�drol�k motorun serv�s� tem�z ve tossuz b�r 
ortamda yapılmalıdır. Herhang� b�r toz yada metal 
parçalarının varlığı çok c�dd� zararlar vereb�l�r.
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H�drol�k Motorun Kurulumu

1. Makara/manşon set�n� (10) ayırın. O-r�ngler� (11) manşona 
yerleşt�r�n. O-r�ngler� h�drol�k yağla yağlayın. Manşonu, düz tarafı 
dışarı bakacak şek�lde s�l�nd�r kafasına (8) yavaşça �t�n. Manşonu 
tam der�nl�ğ�ne ulaşana kadar aşağı doğru vurmak �ç�n naylon b�r 
çubuk kullanın. Manşona zarar vereb�lecek veya üzer�nde parçacık 
veya kalıntı bırakab�lecek başka b�r alet kullanmayın. Makarayı 
s�l�nd�r kafasının üstünden manşona doğru takın.

2.O-r�ngler� (5) tr�p tutucularına (4) takın. Tr�p tutucu b�lyeler�n� takın(7) 
ardından takıldığında makara/manşon set�n� (10) montaj �ç�n uygun 
yerde tutacak yayları (6) takın.

3. S�l�nd�r kapağına (8) valf manşonunu yer�nde tutacak olan manşon 
tutucusunu (12) ve ardından tutucu halkasını (13) takın. O-r�ng� (9) 
s�l�nd�r kapağının o-r�ng oluğuna takın.

4. Motor/pompa bloğundak� (31) çubuk contasını (30) değ�şt�r�n. 
Contanın açık kısmının yukarı baktığından (V) em�n olun. Bu conta 
özel b�r alet gerekt�rmez.

5. P�ston çubuğunu (19) mengeneye yerleşt�r�n. Valf çubuğu 
tert�batında (18) herhang� b�r hasar olup olmadığını �nceley�n. Valf 
çubuğu tert�batının altındak� k�l�tleme somununun sab�tlend�ğ�nden 
em�n olun. ÇIKARMAYIN. Ardından, göster�ld�ğ� g�b� p�ston çubuğuna 
yerleşt�r�n. O-r�ng� (17) takın, �y�ce yağlayın ve p�stonu (15) p�ston 
çubuğuna (19) takın. P�ston tutucu v�dasına (14) b�r damla mav� 
Loct�te damlatın. P�ston yer�ne k�l�tlenene kadar p�ston tutucu v�dasını 
sıkın. Bu sırada valf çubuğu tert�batını normal yay hareket� �ç�n 
kontrol ed�n.

6. P�ston contasını (16) dudakları aşağı bakacak şek�lde takın. O-r�ng� 
(17) d�kkatl�ce takın. Halkayı gen�şlet�n ve takmak �ç�n yeter�nce 
gerd�r�n.

7. Motor/pompa bloğu (31) hala mengenedeyken, çubuk contasını 
(30) uygun boyutta kör b�r çubukla oluğuna doğru �terek takın. 
Ardından parmaklarınızla takmayı tamamlayın. H�çb�r alet gerekmez. 
Contayı bükmey�n.

8. P�ston ve valf çubuğu tert�batını Coolflo™ h�drol�k sıvısı (P/N 430-
361) �le önceden yağlayın. P�ston çubuğunu (19) motor/pompa 
bloğuna (31) p�ston çubuğunu çubuk contasından (30) geç�rmek �ç�n 
hafifçe �tme ve döndürme hareket�yle takın.

9. Bağlantı çubuğu p�m�n� ve tutma halkasını değ�şt�r�n

10. S�l�nd�r duvarına o-r�ng� (9) takın. Halkayı ve �ç duvarı yağlayın. 
P�ston çubuğu sıkıca tutularak, s�l�nd�r b�r last�k tokmakla p�ston 
contasının üzer�nden naz�kçe geç�r�lmel�d�r. S�l�nd�r� motor/pompa 
bloğuna (31) sıkıca geç�r�n.

11. P�ston çubuğunu (19) en üst konuma kaldırın ve k�l�tleme halkasını 
(28) s�l�nd�r�n (29) üst d�şler�ne kadar geç�r�n.

12. Valf çubuğu tert�batını (18) g�deb�ld�ğ� kadar yukarı çek�n ve pense 
pense �le kavrayın. Ardından, önceden monte ed�lm�ş s�l�nd�r 
kapağını (8), valf çubuğunun üst d�şler� makara/manşon set�n�n (10) 
üstünden geçene kadar valf çubuğunun üzer�ne takın. Valf çubuğu 
d�şler� tem�z ve yağsız olmalıdır. Esnek k�l�tleme somununun (3) 
d�şler�ne b�r damla mav� Loct�te damlatın ve somunu valf çubuğuna 
tam sıkı konuma get�r�n (aşırı sıkmayın) ve valf çubuğunu mengene 
pense �le aşağıdan tutun.

13. S�l�nd�r kafasını (8) s�l�nd�r�n (29) üzer�ne geç�r�n ve ardından 
h�drol�k bağlantı parçalarını ve motor borusunu (23) yen�den monte 
etmek �ç�n yeter�nce ger� çek�n. S�l�nd�r kafasını yer�nde tutmak �ç�n 
k�l�t halkasını anahtarla sıkın.

14. T tert�batı (24) ve d�rsek (22), motor borusunun (23) dış çapını 
kapatmak �ç�n b�r o-r�ng (25) kullanır. Motor borusunun ç�z�klerden 
veya kesk�n kenarlardan arındırılmış olmalıdır. Bu bağlantı parçaları 
üzer�ndek� k�l�tleme somunları önce elle sıkılmalı, ardından anahtarla 
yarım tur daha sıkılmalıdır.15. O-r�ng� (2) s�l�nd�r kapağı tapasına (1) 
takın. Sıkıştırın.

H�drol�k Motor Kes�t�

Torque ex lock nut to
40 �n.-lbs. (4.5 Nm).

Use blue Loct�te.

Use blue
Loct�te on
lock r�ng.

Seal l�p must
face up.

Use
hydraul�c

sealant.

Torque head plug to
15 ft.-lbs. (22 Nm).
Do not over-t�ghten
o-r�ng seal.

Torque tr�p 
reta�ners to 
8 ft.-lbs. (10.8 Nm).
Do not over-t�ghten
o-r�ng seal.

Torque p�ston
reta�ners to
40 ft.-lbs. (55 Nm).
Use red Loct�te.

Seal l�p must
face down.

Valve rod assembly
�s factory set and
permanently Loct�ted.
Do not d�sassemble.

TR
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6.9 Servicing the Fluid Section

T L�ner 4900
T L�ner 6900

Akışkan B�r�m�n Sökülmes�

1. Em�ş hortumu tert�batını çıkarın. Ayak valfi muhafazasını (20,21) 
ve pompa s�l�nd�r�n� (14) b�r kayış anahtarıyla sökün.

2. Tutma halkasını (1) küçük b�r tornav�dayla yukarı kaydırın, 
ardından bağlantı p�m�n� (2) dışarı �t�n.

3. Deplasman çubuğunu (6) motor/pompa bloğunun alt boşluğundan 
çek�n.

4. PTFE o-r�ng� (3), üst salmastra yayını (5) ve üst salmastra set�n� 
(4) motor/pompa bloğundan çıkarın.

5. Deplasman çubuğunu (6) deplasman çubuğunun üst kısmındak� 
düz kısımlardan b�r mengenede tutun ve gerek�rse deplasman 
çubuğunu tahta destekle yatay tutarken çıkış valfi muhafazasını 
(13) b�r anahtarla çıkarın. Conta rondelasını (12), çıkış valfi 
yuvasını (11), çıkış valfi b�lyes�n� (10), çıkış valfi kafes�n� (9, 6900, 
alt conta set�n� (4), alt conta yayını (9,8), manşonu (8, yalnızca 
4900) ve yay tutucuyu (7) çıkarın.

6. 1/2” tahr�kl� b�r cırcıra takılı 1/2” uzatma çubuğunu kullanarak, 
uzatma çubuğunun ucunu ayak valfi muhafazasının (20,21) �ç�ndek� 
ayak valfi kafes�n�n (16,17) kare açıklığına yerleşt�r�n. Ayak valfi 
kafes�n� ve dalgalı rondelayı (21,16) ayak valfi muhafazasından 
sökün ve çıkarın.

7. PTFE o-r�ng� (3), ayak valfi küres�n� (17,18), ayak valfi yuvasını 
(18,19) ve yuva o-r�ng�n� (19,20) ayak valfi muhafazasından (20,21) 
çıkarın.8. O-r�ng� (15) pompa s�l�nd�r�nden çıkarın.
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Orj�nal olayan parçaların kullanımı c�dd� zararlar 
vereb�l�r. Her 100 saatl�k kullanımdan sonra serv�s 
yapılması öngörülür. Sızdırmazlık setler�nde kaçak 
var �se daha önce değ�şt�r�leb�l�r.
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7. Sorun G�derme

7.1 A�rless Tabanca

Sorun Neden� Çözüm

A. Tabanca tükürme yapıyor 1. S�stemde hava var
2. Tabanca k�rl�
3. İğne set�ne ayar yapılmalı
4. Kırık yada çatlak yuva

1. Hava sızıntıları �ç�n bağlantıları kontor ed�n
2. Sökün ve tem�zley�n
3. İnceley�n ve ayar yapın
4. İnceley�n ve değ�şt�r�n

B. Tabanca kapatmıyor 1. Yıpranmış yada kırık �ğne ve yuvası
2. İğne set�n�n ayarı bozuk
3. K�rl� tabanca 

1. Değ�t�r�n
2.Ayarlayın
3. Tem�zley�n

C. Tabanca püskürtme yapmıyor 1.Boya yoktur
2. F�l�tre ya da meme tıkanmıştır
3. Tabanca �ç�nde �ğne kırılmıştır

1. Boyayı kontrol ed�n
2. Tem�zley�n
3. Değ�şt�r�n

7.1 Akışkan B�r�m

Sorun Neden� Çözüm

A. Pompa yukarı hareket ederken 
çalışıyor, yada yukarı doğru yavaş 
hareket ederken, aşağıya hızlı �n�yor

1. Alt b�lya yer�ne oturmuyor (p�sl�kten 
kaynaklı olab�l�r) ya da kırık veya 
yıpranmış

2. Meteryal em�ş �ç�n fazla yoğun

3. Em�ş hortumu tarafında hava em�ş� var 
yada em�ş hortumu arızalı. Em�ş hortumu, 
yoğun malzeme �ç�n fazla dar.

1. Emme valf kısmını sökün. Tem�zley�n ve 
�nceley�n. İçer�s�ne su koyarak test ed�n. Su 
kaçağı var �se, b�lya yuvasını, b�lyayı ya da alt 
contayı değ�şt�r�n.

2. Materyal� �ncelt�n-�nceltme prosedürünü 
�nceley�n

3.Bağlantıları kontrol ed�n, Em�ş hortumunda 
sıkıntı var �se değ�şt�r�n. Daha gen�ş hortum 
kullanın. 

B. Pompa aşağı hareket ederken 
çalışıyor, yukarı hızlı çıkıyor, aşağı yavaş 
�n�yor.

1. Üst b�lya, p�sl�k yada yıpranmadan 
kaynaklı yer�ne oturmuyor.

2. Alt sızdırmazlık set� yapranmış

1. Üst b�lya ve b�lya yuvasını su �le test ed�n. 
Gerek�rse değ�şt�r�n.

2. Gerek�rse sızdırmazlık set�n� değ�şt�r�n

C. Pompa yukarı aşağı hızlı hareket 
ed�yor, materyal� alab�l�yor

1. Materyal kovası boş yada em�ş 
hortumunda, taşınması �ç�n materyal fazla 
kalın.

2. Alt b�lya yuvasına yapışmış.
3. Em�ş hortumu kıvrıldığı �ç�n materyal� 
çekm�yor.

1. Yen� materyal �le doldurun. Çok kalınsa em�ş 
hortumunu çıkarın ve d�rek em�ş s�stem� 
kullanın. Pompayı tekrar çalıştırın, tahl�ye 
vanasını açın. T�ner ekley�n. Daha büyük em�ş 
hortumu kullanın.

2. B�lyayı hareket ett�r�n. Yada söküp tem�zley�n.
3. Kıvrıklığı düzelt�n.

D. Spray tabancası kapalı olduğu halde 
p�ston aşağı yukarı yavaş yavaş hareket 
ed�yor

1. Bağlantılarda kaçak olab�l�r. Tahl�ye 
vanası kısmen açık olab�l�r yada tahl�ye 
vanası kaçırıyor olab�l�r. Alt keçe set� 
yıpranmış olab�l�r.

2. Üst yada alt b�lya yer�ne tam oturmuyor.

1. Pompa ve tabanca arasındak� tüm 
bağlantıları kontrol ed�n. Gerek�yor �se sıkın. 
Materyal, tahl�ye vanasında gel�yor �se kapatın. 
Hala gel�yor �se tahl�ye vanasını tam�r ett�r�n 
yada değ�şt�r�n. Sorun y�ne de devam ed�yor 
�se tam�r takımını değ�şt�r�n

2. B�lyaları tem�zley�p tekrar yerleşt�r�n.

E. Tabancada yeterl� basınç yok 1. Spray memes� yıpranmıştır
2. F�l�treler dolmuştur
3. Düşük motor gücüc
4. Hortum çapı ve boyu ya fazla büyük ya 
da fazla küçük.

F. Pompa aşağı yukarı hareket ederken 
t�treme yapıyor

1. Solvent üst sızdırmazlık set�nde ş�şk�nl�k 
yapmış.

1. Tam�r takımını değ�şt�r�n

TR
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Akışkan B�r�m�n Yen�den Montajı

1. Ayak valfi yuvasının (20,21) altındak� oluğa yen� b�r oturma 
halkası (19,20) yerleşt�r�n.

2. Ayak valfi yuvasını (18,19) aşınma açısından �nceley�n. B�r taraf 
aşınmışsa, yuvayı kullanılmayan tarafa çev�r�n. Her �k� taraf da 
aşınmışsa, yen� b�r yuva takın. Yen� veya çevr�lm�ş yuvayı (aşınmış 
taraf aşağı bakacak şek�lde) ayak valfi yuvasının (20,21) altındak� 
del�ğe yerleşt�r�n.

3. Ayak valfi yuvasına (18,19) yen� b�r ayak valfi b�lyes� (17,18) 
yerleşt�r�n. 1/2” tahr�kl� b�r cırcıra takılı 1/2” uzatma çubuğu 
kullanarak, uzatma çubuğunun ucunu ayak valfi kafes�n�n (16,17) 
kare açıklığına yerleşt�r�n ve ayak valfi kafes�n� ayak valfi yuvasına 
(20,21) v�dalayın. Kafes� 240 �n.-lbs. (20 ft.-lbs.) torkla sıkın. 

4. Dalgalı rondelayı (21, 16) ayak valfi kafes�n�n (16,17) üstüne 
yerleşt�r�n.

5. Ayak valfi muhafazasının (20,21) oluğuna yen� b�r PTFE o-r�ng (3) 
yerleşt�r�n. O-r�ng� yağ veya gres kullanarak yağlayın.

6. Der� contaları yağa (terc�hen keten tohumu yağı) batırdıktan sonra, 
alt conta set�n� (4) yen�den monte ed�n. Set�, "V" contalarının tepes� 
çıkış valfi muhafazasının altıgen�ne doğru bakacak şek�lde çıkış valfi 
muhafazasına (13) yerleşt�r�n.

7. Çıkış valfi yuvasını (11) aşınma açısından �nceley�n. B�r taraf 
aşınmışsa, yuvayı kullanılmayan tarafa çev�r�n. Her �k� taraf da 
aşınmışsa, yen� b�r yuva kullanın. Çıkış valfi kafes�n� çıkış valfi 
b�lyes�n� (10), yen� veya çevr�lm�ş yuvayı (aşınmış taraf b�lyeden 
uzakta) ve yen� b�r conta rondelasını (12) deplasman çubuğuna (6) 
takın.

8. Çıkış valfi gövdes�ndek� (13) d�şler� tem�zley�n ve d�şler� mav� Loct�te 
#242 �le kaplayın. Loct�te'ın yalnızca d�şlerde olduğundan em�n olun.

9. Alt paketleme yayını (9,8) çıkış valfi gövdes�ne (13) yerleşt�r�n, 
ardından manşonu (8, yalnızca PL4955) ve yay tutucuyu (7) 
yerleşt�r�n.

10. Deplasman çubuğunu (6) ve çıkış valfi yuvasını(13) b�rb�r�ne 
v�dalayın. B�r mengenede 50 ft..-lbs. (68 Nm) sıkın. 

11. PTFE o-r�ng� (3) motor/pompa bloğunun üst oluğuna yerleşt�r�n.

12. Üst conta set�n� (4) motor/pompa bloğuna, "V" contalarının tepes� 
motora doğru bakacak şek�lde yerleşt�r�n.

13. Üst sızdırmazlık yayını (5) motor/pompa bloğuna, küçük kon�k ucu 

motor/pompa bloğuna doğru bakacak şek�lde yerleşt�r�n.
14. Deplasman çubuğunu (6) motor/pompa bloğundak� üst 

sızdırmazlıklardan yukarıya doğru yerleşt�r�n.
15. Deplasman çubuğundak� (6) ve h�drol�k p�ston çubuğundak� del�kler� 

h�zalayın ve bağlantı p�m�n� (2) takın. Tutma halkasını (1) bağlantı 

p�m�n�n üzer�ne yerleşt�r�n.
16. Pompa s�l�nd�r�n�n (14) kısa d�şler�n� motor/pompa bloğuna geç�r�n ve 

b�r kayış anahtarıyla sıkın.
17. O-r�ng� (15) pompa s�l�nd�r�n�n (14) üst oluğuna yerleşt�r�n.
18. Ayak valfi muhafazasını (20,21) pompa s�l�nd�r�ne (14) geç�r�n, b�r 

kayış anahtarıyla sıkın ve ardından s�fon hortumunu h�zalamak �ç�n ger� 

çek�n.

 Akışkan B�r�m Kes�t 

6.10 SAE O-Ring Montajı

1. Rondelayı ve o-r�ng� mümkün olduğunca ger�ye doğru çek�n.

2. O-r�ng� (1) ve g�r�ş portunu (2) yağlayın.

3. V�da bağlantısını, rondela o-r�ng� g�r�şe �tene ve porta düz b�r 
şek�lde oturana kadar v�dalayın. (Sıkmayın! - bu adımı sadece o-r�ng� 
porta sıkıştırmak �ç�n elle sıkın!)

4. Gerekt�ğ� g�b� h�zalamak �ç�n arka bağlantı parçasını b�r tam turdan 
fazla döndürmey�n.

5. Tork somunu anahtarı sıkı tutunarak bağlantı parçasına (3) destek 
yerleşt�r�n. Bu, bağlantı parçasının doğru şek�lde monte ed�ld�ğ�n�n 
gösterges� olarak �şlev göreb�lecek somunun arkasında b�r g�r�nt� 
boşluğu (4) ortaya çıkarmalıdır. (Bu, yalnızca bu bağlantı parçasının 
s�l�nd�r kapağına v�dalanan bel�rl� b�r sürümü �ç�n b�r özell�kt�r. H�drol�k 
pompaya bağlananlar g�b� d�ğer bağlantı parçaları aynı şek�lde monte 
ed�l�r ancak göstergeye sah�p olmayab�l�r.)

� Bağlantılarda PTFE bant kullanın.

�
Tüm der� sızdırmazlık setler� 15-20 dak�ka önceden
h�drol�k yağına konmalıdır.  
Çok fazla yağda tutmak �se fazla kabarmaya neden 
dolayısıyla montaj zorluğuna neden olab�l�r.

Peaks of upper
pack�ngs must

face up.

Torque outlet
valve hous�ng

to 50 ft.-lbs.
(68 Nm).
Use blue
Loct�te.

O�l cup area
for p�ston lube
pack�ng
lubr�cant.

Peaks of lower
pack�ngs must
face down.

Lubr�cate O-r�ng.

1

2
 

4

3

� Sızdırmazlık setler� h�drol�k yağa batırılmış
olmalıdır.
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7.3 H�drol�k Motor

Sorun Neden� Çözüm

A. H�drol�k p�ston en altta kalıyor (normal 
olmayan b�r ısı problem� yok)

1.Akışkan p�ston alt b�r�m� gevşem�ş

2. Valf m�l� yada h�drol�k p�ston yön 
değ�şt�rme parçaları b�rb�r�nden ayrılmış 

1. H�drol�k p�ston ve akışkan p�ston bağlantıları 
doğru �se, s�l�nd�r�n üzer�ndek� tapayı sökün ve 
valfi aşağı doğru bastırın. Tapayı tekrar takın 
ve mak�nayı çalıştırın. P�ston yukarı hareket 
ed�yor ve tekrar aşağıda kalıyor �se p�ston alt 
b�r�m�n kontrol ed�n. Gevşek �se sıkın yada 
gerek�yorsa değ�şt�r�n. Eğer p�ston alt 
b�r�m�nde b�r sorun yoksa, h�drol�k motoru 
kontrol ed�n.

2. Valfi sökün, üzer�ndek� ç�z�kler� kontrol ed�n 
ve valfin aşağı yukarı hareket�nde zorluk 
oluyorsa, spool-sleeve valf set�n� değ�şt�r�n. 
Yön değ�şt�rme m�l�n� kontrol ed�n, 
bağlantılarının yer�nde olduğuna em�n olun.

B. H�drol�k p�ston en üstte kalıyor (normal 
olmayan b�r ısı problem� yok)

1. Valf sıkışması

2. Yay tutucu kırılmış olab�l�r (valf m�l set�)
3. Yay yada valf m�l� kırılmış olab�l�r
4. H�drol�k motorda hava olab�l�r

5. Akışkan b�r�mde hava olab�l�r.

1. Valfi sökün, üzer�ndek� ç�z�kler� kontrol ed�n 
ve valfin aşağı yukarı hareket�nde zorluk 
oluyorsa, spool-sleeve valf set�n� değ�şt�r�n

2. Valf - m�l set�n� değ�t�r�n
3. Valf - m�l set�n� değ�t�r�n
4. Valfi resetley�n. S�stemden havayı 
boşaltmak �ç�n, 5-10 dak�ka düşük basınçta 
çalışıtırın. S�steme hava g�r�ş�n�n neden�n�n 
mutlaka  bulun

* H�drol�k tank bağlantıları gevşem�ş olab�l�r
* H�drol�k pompa bağlantıları gevşem�ş olab�l�r
* Hortumlar gevşem�ş olab�l�r
Yağ sev�yes� azalmış olab�l�r
5. Tahl�ye vanası �le havanın çıkışını sağlayın

C. Düşük basınç (aşağı normal hareket, 
yukarı m�sk�n hareket - yüksek ısı)

Not: Motor yukarı harekette zorlanıyor, 
aşağı harekette yön değ�şt�rd�ğ�ne 
rahatlıyor

1.P�ston contaları dağılmış

2. Çatlak p�ston

1. H�drol�k motoru sökmeden önce mak�nayı 
çalıştırın. Basınç altında p�stonun hareket�n� 
sağlayın, s�l�nd�r�n yada s�n�l�nd�r kafasının 
ısısını kontrol ed�n. Bu durum s�ze, p�ston 
sızdırmazlıklarında mı yoksa p�ston v�dasında 
mı sorunun olduğunu gösterecekt�r. Isı 
p�stonun kafa bölges�nde �se, spool valf 
üzer�ndek� o-r�ngler� kontrol ed�n.

2. Özell�kle p�ston v�dasına d�kkat ed�n. 
Çatlamış olab�l�r ve çatlak görünmüyor olab�l�r.

D. Düşük basınç (her �k� yönde - yüksek 
ısı)

Not:  Motor her �k� yön değ�şt�rmede de 
zorlanıyor

1. Spool vaf üzer�ndek� o-r�ngler özell�ğ�n� 
y�t�rm�ş

2. H�drol�k pompa sorunlu

H�drol�k motoru sökmeden, motoru çalıştırın. 
Basınç altında pompayı çalışırken, p�ston 
kafasının ısınıp ısınmadığına kontrol etmek 
�ç�n dokunun. Eğer ısınma var �se spool valf 
üzer�ndek� o-r�ngler� değ�şt�r�n.

2 H�drol�k pompayı değ�şt�r�n.
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7.4 Püskürtme Şek�ller�

Sorun Neden� Çözüm

A. Kuruklar 1. Yeters�z sıvı akışı 1. Sıvı doğru atom�ze olmuyor:
Basıncı arttırın. Daha küçük çaplı memeye 
geç�n. V�zkos�tey� düşürün. Hortumu boyunu 
kısaltın. Tabanca ve fil�trey� tem�zley�n. 
Mak�nada çalışan tabanca sayısnı azaltın

B. Kum saat� 1. Yeters�z sıvı akışı 1. Yukarıdak� �le aynı

C. B�ç�ms�z 1. Tıkalı yada yıpranmış meme 1. Memey� tem�zley�n ya da değ�şt�r�n

D. Desen gen�şl�yor ve daralıyor 1. Em�şte kaçak var
2. T�trek sıvı akışı

1. Em�ş hattını kontrol ed�n
2. Daha küçük meme kullanın.  T�treş�m 
sönümley�c� kullanın. Kullanılan tabanca 
sayısını azaltın. Kullanılan fil�treler� tem�zley�n.

E. Yuvarlak desen 1. Meme yıpranmış
2. Sıvı bu meme �ç�n çok ağır

1. Memey� değ�şt�r�n
2. Basıncı arttırın. Malzemey� �ncelt�n. Meme 
ölçüsünü değ�şt�r�n
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8

7

10

9

4

5

6

2

15

11

1

3

12

13

14

Ref  Parça    Açıklama      Adet
1A  C1-235-117A   Motor/Pompa Set� (4900)   1
1B  C1-235-118A   Motor/Pompa Set� (6900)   1
2  C104-002   F�l�tre Set�      1
3  C104-002   Tahl�ye valf set� hortumla beraber   1
4  C1-533237A   Em�ş hortumu set�    1
5  C1-533237A   F�l�tre      1
6  C1-449181   Kayış       1
7   C101-001   Alt şase      1
8  C1-290000   Benz�nl� motor    1
9A  C1-290101   H�drol�k  S�stem 4900   1 
9B  C1-290102   H�dol�k S�stem 6900    1
10  C1- 290992A   H�drol�k Pompa Muhafaza Kapağı    1
11  C1-42483   Topraklama z�nc�r�    1
12  C104-001   Üst şase     1
13  C108-001   Fren      1
14  C-1290340   Hortum      1
15  C-1290629   Kayış muhafaza kapağı    1
  

TEMEL YAPI
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Ref  Parça    Açıklama      Adet
1  C101-001   Alt şase     1
2  C101-200   Arka teker     2
3  C101-002   D�ng�l      1
4  C101-011   Toz kapağı     2
5  C101-691M   Taçlı somun     2
6  C101-349   V�da      2
7  C101-740   Pul      2
8  C101-440   Somun      2
9  C101-212   Kop�lya     2

Ref  Part    Descr�pt�on      Quant�ty
1  C102-005   Toz kapağı     1
2  C102-212   Kop�lya      1
3  C102-691M   Taçlı somun      1
4  C102-770   Pul      2
5  C102-006   Rulman     1
6  C102-004   Şaft      1
7  C102-002   Teker k�l�t d�sk�    1
8  C102-001   Ön teker braket�      1
9  C105-631M   Aks      1
10  C102-740   Pul      2
11  C102-535   Ön teker ayar v�daları      2
12  C102-691M   Somun     1
13  C102-100   Ön teker     1
14  C102-631M   Taçlı somun     1
15  C103-003   Ara parça     2 

1
2

3

4

5

6

7

10
11
12

13

14159

8

Caster Assy  

2

4

1

3

8

6
5 9

7

Alt Şase - C101-000

ALT ŞASE SETİ

ÖN TEKER SETİ
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Ref  Parça    Açıklama      Adet
1  C104-101   Gaz kontrol      1
2  C104-103   Motor stop     1
3  C105-001   G�don      2
4  C1-    Teker k�l�t kablosu       1
5  C105-355   G�don ayar v�dası      4
6  C105-004   Kelepçe      2
7  C105-355   V�da      4
8  C105-103   Tutamak      2
9  C105-100   El mandalı       1
10  C105-002L   G�don ayar çarkı sol      1
11  C105-002R   G�don ayar çarkı sağ     1
12  C105-007   Kablo bağlantı bıraket�       1   
13  C105-005   El mandalı      1
14  C105-009   Montaj blok      1
15  C105-007   Çekme plakası      2
16  C105-011   Seç�c� m�l      1
17  C105-317   V�da      1
18  C105-010   Kelepçe kolu       1
19  C105-201   Seç�c� v�dası              1
20  C105-013   Flanş yatağı      2

1

2

3

11

5

6

7

8
9

65

7

8

10

12

13 14

15
16

15

16

17

18

19

20

20

4

ÜST ŞASE SETİ 
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Ref  Parça    Açıklama      Adet
1  C1-0290443A  F�ltre kapak set�    1
2  C1-930-020   Yay      1
3  C1-930-006   F�l�tre, 50M, b�lyalı    1
4  C1-920-006   Conta, PTFE, (kalın)   1
5  C1-920-070   Conta, PTFE, (�nce)    1
6  C1-891-193   O-r�ng, PTFE     1
7  C1-180-909   B�lya yuvası, tungsten carb�de   1
8  C1814-002   N�pel      1
9  C1-940-553   Vana      1
10  C1-227-006   N�pel      1
11  C1-730-222   Kapak      1
12  C1-0290993   F�ltre gövdes�     1
13  C1-0290339   Hortum set�     1
14  C1-227-006   N�pel      1
15  C1-814-004   N�pel      1  
  C1-930-050   F�ltre tam�r takımı (parça 2, 4 ve 6)

YÜKSEK BASINÇ FİLİTRE SETİ
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Ref  Parça    Açıklama      Adet
1  C1-944-047   V�da      1
2  C1-944-029   Düz Pul     1
3  C1-0295731   Ara parça      1
4  C1-0295730   Valf tutamak     1
5  C1-9820905   Yay pulu     3
6  C1-9822516   Rondela      1
7  C1- 0294501   Valf pulu     1
8  C1-944-011   Akış valfi      1
9  C1-9871045   Or�ng      1
10  C1-944-049   Valf gövdes�     1
11  C1-9841502   B�lya      1
12  C1-0294516   B�lya yuvası     1
13  C1-0294499   B�lya contası     1
14  C1-944-013   B�lya yuvası tutucu     1

Ref  Parça    Açıklama      Adet
1  C1-944-030A   Tahl�ye valfi     1
2  C1-500-515   Hortum set�     1
3  C1-103-300A   Tahl�ye borusu (parça 2-4)   1
4  C1 103-118   D�füzör     1

C1-944-030A

C1-840-218A

TAHLİYE VALFİ

TAHLİYE HORTUMU SETİ
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HİDROLİK SİSTEM
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Ref  Parça    Açıklama      Adet
1  C1-313-755   Vana et�ket�     1
2  C1-862-414   Ayar v�dası     1
3  C1-448-243   Basınç kontrol vanası   1
4A  C1-449-751   H�drol�k pompa  4900   1
4B  C1-449-752A   H�drol�k pompa 6900    1 
5  C1-448-494   Key, pompa     1
6  C1-860-520   Ayar v�dası     1
7  C1-448-250   Kasnak/fan     1
8  C1-431-042   Boru bağlantı    1
9  C1-858-636   V�da      8
10  C1-858-002   K�l�t pulu     10
11  C1-325-031   O-r�ng      1
12  C1-448-253   Ger� dönüş hortumu    1
13  C1-451-029   Rekor      1
14  C1-0290770   Tank kapağı     1
15  C1-449-605   Tank Contası     1
16  C1-858-621   Soket v�dası     2
17  C1-859-001   Pul     2
18  C1-858-624   V�da      2
19  C1-0528171   N�pel      1
20  C1-472-500   D�rsek     1
21  C1-448-208   Em�ş fil�tres�      1
22  C1-862-496   V�da    2
23  C1-0509285   Pul     6
24  C1-449-718   H�drol�k Tank    1
25  C1-862-410   Şapkalı somun     2
26  C1-449-212   Tapa      1
27  C1-0509292   Pul     4
28  C1-862-493   V�da    1
29  C1-862-480   V�da    1
30  C1-192-228   D�rsek      1
31  C1-449-126   Hortum kelepçes�     1
32  C1-420-251   Teflon Boru      1
33  C1-448-246   Basınçlı hortum set�   1
34  C1-192-051   D�rsek      1
35  C1-451-220   H�drol�k F�l�tre    1
36  C1-101-205   Topraklama pabucu      1
37  C1-449-626   H�drol�k yağ sev�ye çubuğu   1
38  C1-449-609A   H�drol�k tahl�ye    1
39  C1-449-614   Tüp     1
40  C1-0528164   Tüp      1
41  C1-862-438   Parmak v�da    1
42  C1-862-402   Sıkıştırma v�dası    1
43  C1-0509285   Pul     1
44  C1-449-107   Montaj plaka k�l�d�   1
45  C1-449-135   Ara parça     1
  C1-941-555   B�lya valfi   (Görünmüyor)

HİDROLİK SYSTEM
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HİDROLİK MOTOR
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Ref  Parça    Açıklama     Adet
1  C1-235-030   S�l�nd�r kafa tapası   1
2  C1-441-217   O-r�ng      1
3  C1-858-811   Esnek k�l�t somunu     1
4  C1-235-018   Yan b�lya tapası     2
5  C1-141-007   O r�ng      2
6  C1- 325-005   Yay     2
7  C1-569-016   B�lya, SS     2
8  C1-235-112FZ  Sİl�nd� kafası    1
9  C1-431-032   O-r�ng      2
10  C1-441-908   Spool/Sleeve Set    1
11  C1-441-152   O-r�ng      3
12  C1- 431-053   Sleeve tutucu    1
13  C1-431-054   Rondela    1
14  C1-235-022   P�ston tutucu v�da   1
15  C1-235-014   P�ston      1
16  C1-235-027   P�ston Contası    1
17  C1-235-026   O-r�ng      1
18  C1-235-021A   Valf m�l� set�    1
19  C1-235-948   P�ston m�l�     1
20  C1-451-121   D�rsek, 90     1
21  C1-700-499   O-r�ng      2
22  C1-192-000   D�rsek (parça 21 dah�l)   1
23  C1-235-029   H�drol�k tüp     1
24  C1-235-125   Te      1
25  C1-431-019   O-r�ng K�t     1
26  C1-941-555   Vana     1
27  C1-490-043   Döner rekor      1
28  C1-235-001   K�l�t yüzüğü     1
29  C1-235-007   S�l�nd�r     1
30  C1-235-028   P�ston contası     1
31A  C1-235-123   Motor/pompa blok 4900    1
31B  C1-235-129   Motor/pompa blok 6900    1
32  C1-0290338   Ger� dönüş hortum set�     1

  C1-235-050   Motor Tam�r Takımı, m�nor ( 2, 3, 5-7, 9, 11 ,17 ve 30) 

HİDROLİK MOTOR
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Ref  Parça    Açıklama     Adet
1  C1-143-019   K�l�t halkası    1
2  C1-107-003   Bağlantı m�l�    1
3  C1-106-015   O-r�ng, PTFE     1
4  C1-106-002A   Tam�r takımı, der�/UHMWPE/çel�k  1
5  C1-106-005   Üst tam�r takım yayı   2
6  C1-107-029   P�ston    1
7  C1-106-001   Yay tutucu    1
8  C1-106-116   Zıvana     1
9  C1-106-016   Alt tam�r takımı yayı   1
10  C1-569-021   Çıkış valf b�lyası    1
11  C1-107-058   Çıkış valf b�lya yuvası    1
12  C1-107-060   Conta      1
13  C1-107-055   Çıkış valf yuvası   1
14  C1-107-946   Pompa s�l�nd�r    1
15  C1-106-014   O-r�ng      1
16  C1-236-020   Dalgalı pul    1
17  C1-107-056   Alt valf kafes�    1
18  C1-138-340   Alt valf b�lyası    1
19  C1-762-137   Alt valf b�lya yuvası    1
20  C1-762-058   B�lya yuvası o-r�ng�     1
21  C1-107-057   Alt valf yuvası   1
  

 C1-107-501  Akışkan b�r�m tam�r takımı, major ( 6, 14 ve akışkan b�r�m
     tam�r takımı, m�nor P/N C1-107-051)
 C1-107-051  Akışkan b�r�m tam�r takımı, m�nor (1, 3, 4, 8, 10, 12, 15, 18, 20)
 C1-107-015A  Alt valf set� (16-21 nolu parçalar)
 C1-107-016)  Çıkış valf set� (10-13 nolu parçalar) 

4900 
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Ref  Part    Descr�pt�on      Quant�ty
1  C1-143-019   K�l�t halkası    1
2  C1-143-120   Bağlantı m�l�    1
3  C1-1045-031   O-r�ng, PTFE     1
4  C1-138-153A   Tam�r takımı, der�/UHMWPE/çel�k  1
5  C1-142-004   Üst yay   2
6  C1-143-127   P�ston   1
7  C1-138-001   Yay tutucu    1
9  C1-451-085   Alt yay   1
10  C1-0509710   Çıkış valf b�lyası    1
11  C1-236-012   Çıkış valf b�lya yuvası    1
12  C1-236-032   Conta      1
13  C1-236-031   Çıkış valf yuvası   1
14  C1-143-822   Pompa s�l�nd�r    1
15  C1-140-009   O-r�ng      1
16  C1-236-030   Dalgalı pul    1
17  C1-236-141   Alt valf kafes�    1
18  C1-0509707   Alt valf b�lyası    1
19  C1-0509623   Alt valf b�lya yuvası    1
20  C1-509708   B�lya yuvası o-r�ng     1
21  C1-236-126   Alt valf yuvası    1
  

 C1-143-500  Akışkan b�r�m tam�r takımı, major (6, 14 and akışkan b�r�m tam�r takımı
     m�nor P/N C1-144-050)
 C1-143-050  Akışkan b�r�m tam�r takımı, m�nor (1, 3, 4, 10, 12, 15, 18, 20)
 C1-236-010A  Alt valf set� (16-21 nolu parçalar)
 C1-236-050  Çıkış valf set� (9-13 nolu parçalar) 

6900

TR
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Ref  Parça    Açıklama     Adet
1  C1-860-502   V�da      8
2  C1-860-004   Pul      8
3  C1-0290000   Honda GX 160    1
4A  C1-0290468   Kasnak 4900     1
4B  C1-449-984   Kasnak 6900     1
5  C1-449-194   Bıraket     1
6  C1-9822639   Yıldız pul     8
7  C1-449-165A   Takoz         4
8  C1-0290484   Montaj plakası    1
9  C1-424-255   Yay      1
 

BENZİNLİ MOTOR SETİ
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Ref  Parça    Açıklama      Adet
1  C1-779-016   Kelepçe bloğu     1
2  C1-756-037   V�da      1
3  C1-858-653   V�da      1
4  C1-424-249   Kol yatağı     1
5  C1-856-603   V�da      1
6  C1-856-601   V�da      1
7  C1-424-249   Flanş yatağı     3
8  C1-424-202   Man�vela       1
9  C1-756-034   Montaj braket�    1
10  C1-424-233   Tabanca tutucu     1
11  C1-703-079   V�da      1
12  C1-759-057   Yay tutucu (uzun)     1
13  C1-759-056   Yay tutucu (kısa)    1
14  C1-762-052   Gresörlük     1
15  C1-0509781   Dönüş yayı     1
16  C1-860-936   V�da      1 
 

TABANCA TUTUCU SETİ
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Ref  Part    Descr�pt�on      Quant�ty
1  C1-029628A   Kayış muhafaza kapağı arka     1
2  C1-9805415   V�da      4
3  C1-0528329   Bıraket      1
4  C1-9805413   V�da      1
5  C1-9822523   Rondela     1
6  C1-859-001   Pul      1
7  C1-0528345   V�da      1
8  C1-0290794   Menteşe     1
9  C1-0524318   Somun      1
10  C1-0290627A  Kayış muhafaza kapağı ön    1 

KAYIŞ MUHAFAZA SETİ
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TABANCA TUTMA KOLU 

1

2

2

2

2

3

4

Ref  Parça    Açıklama      Adet
1  C106-001   Bağlantı bıraket�      1
2  C106-005   Bağlantı aparatı    4
3  C106-002   Tabanca d�kme      1
4  C106-004   Kelepçe gövdes�     1

  

FREN SETİ 

Ref  Parça    Açıklama      Adet
1  C108-011   Fren basma pedalı       1
2  C108-017   Fren baskı     2
3  C108-016   Aparat 1       2
4  C108-012   Aparat 2     2
5  C108-013   Aparat 3     2
6  C108-324   V�da      4
7  C108-240   Somut      4

  

1

2

3
4

7

5
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Garant�

Garant�
FD Grup, gerçek alıcıya (”son kullanıcı”) teslim edildiği anda, bu garan� kapsamındaki ekipmanın malzeme ve işçilik kusurlarından arı olduğunu garan� eder. FD Grup tara�ndan 
yayınlanan herhangi bir özel, sınırlı veya genişle�lmiş garan� haricinde, FD Grup'un bu garan� kapsamındaki yükümlülüğü, FD Grup'un makul memnuniye�ne göre, son kullanıcıya 
sa�ştan sonraki 2 yıl içinde arızalı olduğu gösterilen parçaları ücretsiz olarak değiş�rmek veya onarmakla sınırlıdır. Bu garan� yalnızca ünite FD Grup'un tavsiyeleri ve talimatlarına uygun 
olarak kurulduğunda ve çalış�rıldığında geçerlidir. 

Bu garan�, aşınma, korozyon veya yanlış kullanım, ihmal, kaza, hatalı kurulum ve FD Grup'a ait olmayan (orjinal olmayan) bileşen parçalarının değiş�rilmesi veya ünitenin normal 
çalışmasını bozacak şekilde kurcalanması sonucu oluşan hasar veya aşınma durumunda geçerli değildir.

Bu garan�, iddia edilen kusurun doğrulanması için, kusurlu olduğu iddia edilen ekipmanın nakliye ücre� önceden ödenmiş olarak bir FD Grup yetkili bayiine iade edilmesini şart koşar. 
Bildirilen arızanın doğrulanması durumunda, FD Grup tüm arızalı parçaları onarır veya değiş�rir. Nakliye ücre� önceden ödenmiş ekipman orjinal alıcıya iade edilir. Ekipmanın muayenesi 
sonucunda malzeme ya da işçilik kusuruna rastlanmazsa, onarım işi parça, işçilik ve nakliye maliyetlerini içerebilecek makul bir ücret karşılığında yapılır.

BELİRTİLENDEN BAŞKA BİR AÇIK GARANTİ YOKTUR. FD GRUP, TİCARİ ELVERİŞLİLİK VE BELİRLİ BİR AMACA UYGUNLUK DAHİL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK ÜZERE, YASA 
TARAFINDAN UZATILAN HERHANGİ BİR VE TÜM ZIMNİ GARANTİYİ REDDEDER. REDDEDİLEMEYEN HERHANGİ BİR ZIMNİ GARANTİ SÜRESİ, AÇIK GARANTİDE BELİRTİLEN SÜRE İLE 
SINIRLIDIR. HİÇBİR DURUMDA FD GRUP'UN SORUMLULUĞU SATIN ALMA FİYATINI AŞMAYACAKTIR. HERHANGİ BİR VE TÜM GARANTİ KAPSAMINDAKİ SONUÇSAL, ARIZİ VEYA ÖZEL 
HASARLAR İÇİN SORUMLULUK, YASA TARAFINDAN İZİN VERİLEN ÖLÇÜDE HARİÇ TUTULMUŞTUR.

FD GRUP TARADINAN SATILAN AMA ÜRETİLEMEYEN, BENZİNLİ MOTORLAR, HİDROLİK POMPALAR VE HORTUMLAR GİBİ EKİPMANLARLA İLGİLİ OLARAK FD GRUP HİÇBİR GARANTİ 
VERMEZ.

Bu belgede yer alan tüm yazılı ve görsel veriler, yayınlandığı tarihte mevcut olan en son sürüm bilgilerini yansıtmaktadır. 

FD Grup, herhangi bir zamanda önceden haber vermeden değişiklik yapma hakkını saklı tutar. 

FD Grup Makina Boya Ins Iml San ve Dıs Tic Ltd S�

1475 cadde No:24 Ivedik OSB Yenimahalle Ankara Turkiye

www.fd-grup.com
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